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Melinda Steel este prezentă în principalele oraşe ale ţării, având o suprafaţă totală de peste 
15.000 mp de spaţii de depozitare acoperite şi dotate cu utilaje de mare capacitate.
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Melinda Steel – specialişti în oţel
TENACITATE. DURABILITATE. FLEXIBILITATE...

Prezentă de peste 20 de ani pe piaţa de profi l din România, apreciată de specialişti drept unul dintre 
liderii în domeniu, Melinda-Impex Steel are ca domeniu principal de activitate comercializarea şi distri-
buţia produselor din oţel. Gama serviciilor oferite include serviciul de fasonare a oţelului beton cu linii 
de prelucrare automate şi serviciul de debitare şi fâşiere a tablei din rulou şi coli.

Portofoliul include un număr mare de produse metalurgice, într-o gamă variată, fabricate de cei mai 
importanţi producători interni şi externi din Austria, Bulgaria, Cehia, Grecia, Italia, Polonia, Rusia, Turcia, 
Ucraina şi Ungaria. 

Implementarea şi aplicarea efi cientă a sistemului de management ISO 9001 garantează calitatea servi-
ciilor şi a produselor oferite de Melinda-Impex Steel.

Compania se afl ă într-un continuu proces de extindere, care s-a materializat prin deschiderea punctelor 
de lucru din oraşele Odorheiu Secuiesc, Bucureşti, Oradea, Timişoara, Târgu-Mureş, Baia Mare, Bacău, 
Centrul Logistic Constanţa, Braşov şi Craiova.

Reţeaua comercială formată din cele nouă puncte de lucru, este susţinută de activitatea logistică co-
ordonată de două depozite regionale, situate în oraşele Constanţa şi Timişoara. Mărfurile dirijate de la 
producătorii externi şi autohtoni în aceste depozite sunt repartizate atât către punctele de lucru din 
reţeaua comercială, cât şi către marii consumatori.

SCURTĂ ISTORIE

1994: Înfi inţarea fi rmei Melinda Impex S.R.L.
2000: Iniţierea lanţului de distribuţie naţional.
2003: Implementarea sistemului managementului de calitate, în conformitate cu ISO 9001:2008.
2004:  Fondarea fi rmei Melinda-Impex Steel specializată în comercializarea şi distribuirea produselor 

feroase şi neferoase.
2005-2012:  Extindere teritorială continuă prin deschiderea punctelor de lucru în zonele strategice ale 

ţării.
2011:  Lansarea serviciului de fasonare a oţelului beton prin instalarea maşinilor automatizate de faso-

nat în 8 depozite. 
2015: Instalarea liniei de debitare şi fâşiere a tablei din rulou şi coli la sediul central din Odorheiu Secuiesc.

MISIUNEA FIRMEI

Suntem un partener de încredere al clienţilor noştri, cărora le oferim produse şi servicii de calitate, 
cotate la cele mai înalte standarde.

Dorim să menţinem relaţii durabile cu clienţii noştri, fi ind în permanenţă receptivi la necesităţile lor, 
venind în întâmpinarea tuturor cerinţelor cu promptitudine şi profesionalism.

În acest sens:
•  ne extindem în toate zonele ţării, în depozite acoperite de mare capacitate, modernizate şi dotate cu 

cele mai performante utilaje de manipulare;
• ne concentrăm eforturile în vederea asigurării continuităţii stocurilor;
• asigurăm asistenţă tehnică necesară printr-un personal cu un grad înalt de pregătire;
• la cerere asigurăm servicii de transport, prin parcul auto propriu;
•  prin amplasarea depozitelor noastre şi suportul logistic profesionist putem gestiona in timp util cerin-

ţele  dumneavoastră, oferindu-vă facilităţile unui serviciu just-in-time;
• echipa noastră de vânzări este în permanenţă la dispoziţia dumneavoastră.
Prin tot ceea ce realizăm, dorim să aducem o contribuţie importantă la creşterea efi cienţei afacerii 
dumneavoastră în termeni de calitate, disponibilitate şi profesionalism!

MELINDA STEEL ÎN CIFRE

• peste 15,500 mp de spaţii de depozitare acoperite;
• parc auto cu peste 100 de autovehicule şi utilaje;
• peste 2,000 de produse;
• peste 7,000 de clienţi;
• locul 3 naţional în topul societăţilor cu acelaşi domeniu de activitate;
• maşini de fasonat oţel beton automatizate, amplasate în 3 puncte de lucru;
• 1 maşină de debitare (debitare tablă din rulou) la depozitul central Odorheiu Secuiesc
• aparate de debitare cu plasmă amplasate în 9 puncte de lucru.
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Simbolizarea oţelurilor

Cum se citeşte, respectiv cum se interpretează corect o marcă de oţel defi nită în litere şi cifre? 
Care sunt informaţiile tehnice speciale pe care le defi neşte simbolizarea alfanumerică? 
Este simplu. Redăm mai jos informaţia completă a simbolurilor de oţel.

Grupa de oţel

SExemplu: 355 JR G2 + Z35

M - laminare termomecanică
N - normalizat
L - pentru temperaturi scăzute
GH, H - pentru funcţionare 

la temperatură înaltă, 
cu test de curgere la 
temperatură ridicată

AR - suprafață netratată
G1 - necalmat
G2 - altul decât necalmat
G3 - stare de livrare opţională
G4 - stare de livrare la alegera

producătorului

Caracteristici mecanice

Limita de curgere
min. N/mm2

Caracteristici mecanice
Rezilienţa

Min. 27J
JR
J0
J2
J3
J4

Min. 40J
KR
K0
K2
K3
K4

Temp. °C
20
0

-20
-30
-40

Caracteristici fizice

Condiţii speciale
Z15 - min. 15% gâtuire
Z25 - min. 25% gâtuire
Z35 - min. 35% gâtuire

S - oţel pentru construcţii
P - oţel pentru pentru 
      vase sub presiune, 
      boilere şi cazane

Simbolizarea alfanumerică a oţelurilor nealiate, laminate la cald, destinate construcţiilor. numerică a oţelurilor nealiate, laminate la cald, destinate construcţiilor. numerică a oţelurilor nealiate, laminate la cald, destinate construcţiilor. 
Baza de simbolizare: SR EN 10025-6 + A1

Clasă oţel Echivalent Menţiuni

S1
85 OL32; 
OL34

oţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S), cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 185 N/mm2 (185), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm

S2
35

S235JR OL37-1k
oţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S), cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 235 N/mm2 (235), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, 
cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercarea de încovoiere prin şoc de 
27 J la 20 °C (JR)

S235JRG1 OL 37-2k idem ca la S235JR, în plus: oţel necalmat (G1)
S235JRG2 OL37-3k idem ca la S235JR, în plus: oţel în altă stare decât necalmat (G2)
S235JRG3 OL37-3kf idem ca la S235JR, în plus: stare de livrare opțională (G3)
S235JRG4 OL37-4kf idem ca la S235JR, în plus: stare de livrare la alegerea producătorului (G4)

S235J0 -
oţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S), cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 235 N/mm2 (235), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, 
cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercare la încovoiere prin şoc de 27 
J la 0 °C (J0)

S2
75

S275JR OL 44-2k
oţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S), cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 275 N/mm2 (275), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, 
cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercarea de încovoiere prin şoc de 
27 J la 20 °C (JR)

S275J2G3 OL 44-3kf
oţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S), cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 275 N/mm2 (275), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, 
cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercarea de încovoiere prin şoc de 
27 J la -20 °C (J2), stare de livrare opţională (G3)

S275J2G4S275J2G4 OL 44-4kfOL 44-4kf
oţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S), cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 275 N/mmcurgere de 275 N/mmcurgere de 275 N/mm222 (275) (275) (275), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, , pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, , pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, 
cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercarea de încovoiere prin şoc de cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercarea de încovoiere prin şoc de 
27 J la -20 °C27 J la -20 °C (J2), (J2), stare de livrare la alegerea producătorului stare de livrare la alegerea producătorului (G4) (G4)

S275J0S275J0 OL 44-3kOL 44-3k
oţel nealiat pentru construcţii, laminat la caldoţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S) (S), cu valoarea minimă a limitei de , cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 275 N/mmcurgere de 275 N/mm22 (275), (275), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,  pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, 
cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercare la încovoiere prin şoc de 27 cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercare la încovoiere prin şoc de 27 
J la 0 °C J la 0 °C (J0)(J0)

S3
55

S3
55

S355JRS355JR OL 52-2kOL 52-2k
oţel nealiat pentru construcţii, laminat la caldoţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S) (S), cu valoarea minimă a limitei de , cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 355 N/mmcurgere de 355 N/mm22 (355)(355), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, , pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, 
cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercarea de încovoiere prin şoc de cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercarea de încovoiere prin şoc de 
27 J la 20 °C 27 J la 20 °C (JR)(JR)

S355J0S355J0 OL 52-3kOL 52-3k
oţel nealiat pentru construcţii, laminat la caldoţel nealiat pentru construcţii, laminat la cald (S) (S), cu valoarea minimă a limitei de , cu valoarea minimă a limitei de 
curgere de 355 N/mmcurgere de 355 N/mm22 (355)(355), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, , pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm, 
cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercare la încovoiere prin şoc de 27 cu valoarea minimă a energiei de rupere la încercare la încovoiere prin şoc de 27 
J la 0 °CJ la 0 °C (J0) (J0)

S355J2G3S355J2G3 OL 52-3kfOL 52-3kf (J2)(J2) clasă de calitate pentru produse cu valoarea minimă a energiei de rupere la  clasă de calitate pentru produse cu valoarea minimă a energiei de rupere la 
încercarea de încovoiere prin şoc de 27 J la -20 °C; încercarea de încovoiere prin şoc de 27 J la -20 °C; (G3)(G3) stare de livrare opţională stare de livrare opţională

S355J2G4S355J2G4 OL 52-4kfOL 52-4kf
(J2)(J2) clasă de calitate pentru produse cu valoarea minimă a energiei de rupere  clasă de calitate pentru produse cu valoarea minimă a energiei de rupere 
la încercarea de încovoiere prin şoc de 27 J la -20 °C; la încercarea de încovoiere prin şoc de 27 J la -20 °C; (G4)(G4) stare de livrare la  stare de livrare la 
alegerea producătoruluialegerea producătorului

S355K2G3S355K2G3 OL 52-3kfOL 52-3kf (K2)(K2) clasă de calitate pentru produse cu valoarea minimă a energiei de rupere la  clasă de calitate pentru produse cu valoarea minimă a energiei de rupere la 
încercarea la încovoiere prin şoc de 40 J la -20 °C; încercarea la încovoiere prin şoc de 40 J la -20 °C; (G3)(G3) stare de livrare opţională stare de livrare opţională

S355K2G4S355K2G4 OL 52-4kfOL 52-4kf
(K2)(K2) clasă de calitate pentru produse cu valoarea minimă a energiei de rupere  clasă de calitate pentru produse cu valoarea minimă a energiei de rupere 
la încercarea la încovoiere prin şoc de 40 J la -20 °C; la încercarea la încovoiere prin şoc de 40 J la -20 °C; (G4)(G4) stare de livrare la  stare de livrare la 
alegerea producătoruluialegerea producătorului
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Categoria ACategoria A Si ≤ 0.04%Si ≤ 0.04%Si ≤ 0.04%
P < 0.02%P < 0.02%

Oțelurile din această categorie tind să aibă acoperiri Oțelurile din această categorie tind să aibă acoperiri Oțelurile din această categorie tind să aibă acoperiri 
obișnuite cu suprafețe strălucitoare. obișnuite cu suprafețe strălucitoare. 

Structura acoperirii include stratul extern de zinc.Structura acoperirii include stratul extern de zinc.

Categoria BCategoria B 0.14 < Si ≤ 0.25%0.14 < Si ≤ 0.25%
P < 0.035%P < 0.035%

Oțelurile care fac parte din această clasă determină Oțelurile care fac parte din această clasă determină 
acoperiri normale dar cu grosimi majore. acoperiri normale dar cu grosimi majore. 

O creștere a cantității de  siliciu (Si) rezultă o creștere O creștere a cantității de  siliciu (Si) rezultă o creștere 
în grosimea stratului de zinc. în grosimea stratului de zinc. 

Aspectul este în continuare strălucitor.Aspectul este în continuare strălucitor.

Categoria CCategoria C 0.04 < Si ≤ 0.14%0.04 < Si ≤ 0.14%

Oțelurile din această categorie pot forma acoperiri Oțelurile din această categorie pot forma acoperiri 
excesiv de groase. Stratul format se caracterizează excesiv de groase. Stratul format se caracterizează 

prin rezistență mecanică redusă, datorată nivelului de prin rezistență mecanică redusă, datorată nivelului de 
adeziune scăzut. Acoperirea are un aspect închis și o adeziune scăzut. Acoperirea are un aspect închis și o 

textură granulată.textură granulată.

Categoria DCategoria D Si > 0.25%Si > 0.25%

Oțelurile din această clasă determină acoperiri exce-Oțelurile din această clasă determină acoperiri exce-
siv de groase. Rezistența stratului la lovituri este re-siv de groase. Rezistența stratului la lovituri este re-

dusă, datorită  nivelui scăzut de adeziune la substrat. dusă, datorită  nivelui scăzut de adeziune la substrat. 
Aspectul suprafeței este de la gri la gri închis.Aspectul suprafeței este de la gri la gri închis.

Grupa I. aGrupa I. a CEV < 0,25CEV < 0,25 sudabilitate bună neconditionatăsudabilitate bună neconditionată

Grupa I. bGrupa I. b 0,25 < CEV < 0,50,25 < CEV < 0,5 sudabilitate bună conditionatăsudabilitate bună conditionată

Grupa II.Grupa II. 0,5 < CEV  < 0,650,5 < CEV  < 0,65 sudabilitate posibilăsudabilitate posibilă

Grupa III.Grupa III. 0, 65 < CEV < 10, 65 < CEV < 1 sudabilitate necorespunzătoaresudabilitate necorespunzătoare

 Categorii Nivel procentual Caracteristicile stratului de zinc format

 Grupe Carbon echivalent (CEV) Sudabilitate

Zincarea termică a oţelurilor
Oţelul este un aliaj ce conţine ca elemente principale fi erul (Fe) şi carbonul (C), şi într-o mică 
proporţie alte elemente ce se adaugă pentru îmbunătăţirea proprietăţilor mecanice. 

Printre aceste elemente se regăseşte siliciul (Si) şi fosforul (P), care în acelaşi timp au o in-
fl uenţă şi asupra reactivităţii procesului de zincare. Nivelul de concentraţie a siliciului (Si) şi 
fosforului (P) infl uenţează atât grosimea cât şi rigiditatea stratului format prin procesul de 
zincare. 

Zincarea termică oferă o protecţie de lungă durată chiar şi în cele mai difi cile medii de aplicare.

Din punct de vedere al reactivităţii procesului de zincare în raport cu oţelurile care necesită 
acoperiri, sunt defi nite patru categorii pe baza conţinutului de siliciu (Si) şi fosfor (P), conform 
standardului SR EN ISO 14713-2 (Acoperiri de zinc. Ghid şi recomandări pentru protecţia împo-
triva coroziunii fontei şi oţelului în construcţii. Partea 2: Zincare termică).

Sudabilitatea oţelurilor
Sudabilitatea este o caracteristică tehnologică complexă a materialelor, care arată aptitudi-
nea de a putea realiza construcţii sudate din materialul respectiv, printr-o metodă dată de 
sudare, cu metal adaos dat, pentru un anumit scop, în anumite condiţii, în aşa fel ca construc-
ţia sudată să satisfacă toate cerinţele de siguranţă în execuţie şi exploatare.

Aceată însuşire complexă este determinată de: proprietăţile materialului de bază şi de cele 
ale materialului de adaos, de tehnologia de sudare şi de nivelul solicitărilor în exploatare. 

Sudabilitatea se verifi că conform SR ISO/TR 581:2011 (Sudabilitate. Materiale metalice. Prin-
cipii generale).

Infl uenţa compoziţiei chimice asupra sudabilităţii se poate exprima cu ajutorul conceptului de 
carbon echivalent. Valoarea carbonului echivalent se determină după relaţia dată de SR EN 
10025-1:2005 (Produse  laminate  la  cald  din  oţeluri  pentru construcţii. Partea 1: Condiţii 
tehnice generale de livrare):

În funcţie de valoarea carbonului echivalent obţinut oţelurile se încadreaza în una din cele trei 
grupe de sudabilitate:

EN ISO 14713-2:2010 CEV = C +         +                     +   Mn Cr + Mo + V
6 5

Ni + Cu
15
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Ţeavă rectangulară Ţeavă rectangulară 
şi pătrată sudată longitudinalşi pătrată sudată longitudinal S235JRS235JR SR EN 10219-2SR EN 10219-2

Ţeavă rectangulară Ţeavă rectangulară 
şi pătrată de precizieşi pătrată de precizie E235E235 SR EN 10305-5SR EN 10305-5

15 x 15 20 x 10 - - 0.58 0.590 - - - -
20 x 20 30 x 10 - - 0.80 0.826 1.050 - - -
25 x 25 30 x 20 - - 1.01 1.061 1.364 1.890 - -
30 x 30 40 x 20 - - 1.30 1.297 1.678 2.360 2.942 -
35 x 3535 x 3535 x 35 40 x 3040 x 3040 x 30 50 x 2050 x 2050 x 20 -- 1.431.431.43 1.5321.5321.532 1.9911.9911.991 2.8332.8332.833 -- --
40 x 4040 x 40 50 x 3050 x 30 60 x 2060 x 20 -- -- 1.7681.768 2.3052.305 3.3033.303 4.2004.200 5.3305.330
45 x 4545 x 45 50 x 4050 x 40 60 x 3060 x 30 -- -- 2.0042.004 2.6202.620 3.7753.775 4.8264.826 --
50 x 5050 x 50 60 x 4060 x 40 -- -- -- 2.2392.239 2.9332.933 4.2454.245 5.4505.450 6.5606.560
60 x 5060 x 50 70 x 4070 x 40 80 x 3080 x 30 -- -- -- 3.3203.320 4.7504.750 6.4106.410 7.3407.340
60 x 6060 x 60 70 x 5070 x 50 80 x 4080 x 40 -- -- 2.7102.710 3.5103.510 5.1905.190 6.7106.710 8.1308.130
80 x 5080 x 50 90 x 4090 x 40 100 x 30100 x 30 -- -- -- 3.8803.880 5.6605.660 7.3407.340 8.9108.910
70 x 7070 x 70 80 x 6080 x 60 90 x 5090 x 50 100 x 40100 x 40 -- -- 4.1904.190 6.1306.130 7.9707.970 9.7009.700

100 x 50100 x 50 -- -- -- -- -- 4.5044.504 6.6016.601 8.5958.595 10.50010.500
80 x 8080 x 80 100 x 60100 x 60 120 x 40120 x 40 -- -- -- 4.8204.820 7.0717.071 9.2209.220 11.30011.300
90 x 9090 x 90 100 x 80100 x 80 120 x 60120 x 60 -- -- -- -- 8.0108.010 10.50010.500 12.80012.800

100 x 100100 x 100 120 x 80120 x 80 150 x 50150 x 50 -- -- -- 6.0706.070 8.9558.955 11.73511.735 14.40014.400
140 x 80140 x 80 -- -- -- -- -- -- 10.08010.080 13.00013.000 16.00016.000
120 x 120120 x 120 160 x 80160 x 80 -- -- -- -- -- 18.80018.800 14.20014.200 17.50017.500
125 x 125125 x 125 150 x 100150 x 100 160 x 90160 x 90 -- -- -- -- 11.31111.311 14.90014.900 18.33018.330
180 x 80180 x 80 -- -- -- -- -- -- 11.97011.970 15.40015.400 19.15019.150
140 x 140140 x 140 180 x 100180 x 100 -- -- -- -- -- -- 16.80016.800 20.70020.700
150 x 150150 x 150 200 x 100200 x 100 -- -- -- -- -- -- 18.01018.010 22.30022.300

Dimensiune W x H (mm)
 W x W (mm) 1.35 1.5 2 3 4 5

Grosime perete t (mm)

Greutate specifi că (kg/ml)

Ţeavă rectangulară şi pătrată sudată longitudinal

 Denumire Codul oţelului Standard

Ţeavă rectangulară şi pătrată sudată longitudinal
Sunt destinate realizării diferitelor tipuri de construcţii şi structuri metalice de susţinere, si-
tuate în interior sau exterior, aferente construcţiilor civile, industriale, comerciale sau soci-
al-culturale.

Ţevile sunt disponibile şi cu exterior prevopsit, oferind un strat protectiv suplimentar împo-
triva coroziunii.

Ţevile se livrează cu lungimea de 6 metri, la bucată, sau în legături cu număr fi x de ţevi pa-
chetizate de producător.

H

W

t W

W

t
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Ţeavă neagră sudată longitudinal Ţeavă neagră sudată longitudinal 
pentru construcţiipentru construcţii S235JRS235JR SR EN 10219-2SR EN 10219-2

Ţeavă neagră sudată longitudinal Ţeavă neagră sudată longitudinal 
de preciziede precizie E235E235 SR EN 10305-3SR EN 10305-3

Ø 16 0.54 0.63 0.69 - - - - -
Ø 17.2 0.58 0.68 0.75 - - - - -
Ø 18 0.61 0.72 0.79 - - - - -
Ø 20 0.68 0.81 0.89 1.00 1.08 - - -
Ø 21.3Ø 21.3Ø 21.3 0.730.730.73 -- 0.950.950.95 1.081.081.08 1.161.161.16 -- -- --
Ø 25Ø 25 0.870.87 1.031.03 1.131.13 1.291.29 1.391.39 -- -- --
Ø 26.9Ø 26.9 0.940.94 1.111.11 1.231.23 1.391.39 1.501.50 -- -- --
Ø 28Ø 28 0.980.98 1.161.16 1.281.28 1.461.46 1.571.57 -- -- --
Ø 30Ø 30 1.051.05 1.251.25 1.381.38 1.571.57 1.691.69 2.002.00 -- --
Ø 32Ø 32 1.131.13 1.341.34 1.481.48 1.681.68 1.821.82 2.142.14 -- --
Ø 33.7Ø 33.7 1.191.19 1.421.42 1.561.56 1.781.78 1.921.92 2.272.27 -- --
Ø 35Ø 35 1.241.24 1.471.47 1.631.63 1.851.85 2.002.00 2.372.37 -- --
Ø 38Ø 38 1.351.35 1.611.61 1.771.77 2.022.02 2.192.19 2.592.59 -- --
Ø 40Ø 40 1.421.42 1.691.69 1.871.87 2.142.14 2.312.31 2.742.74 -- --
Ø 42.4Ø 42.4 1.511.51 1.801.80 1.991.99 2.272.27 2.462.46 2.912.91 3.443.44 3.793.79
Ø 48.3Ø 48.3 1.731.73 2.062.06 2.282.28 2.612.61 2.822.82 3.353.35 3.973.97 4.374.37
Ø 57Ø 57 -- -- 2.712.71 3.103.10 3.363.36 3.993.99 4.744.74 5.235.23
Ø 60.3Ø 60.3 -- -- 2.872.87 3.293.29 3.563.56 4.244.24 5.035.03 5.555.55
Ø 76.1Ø 76.1 -- -- 3.653.65 4.184.18 4.544.54 5.415.41 6.436.43 7.117.11
Ø 88.9Ø 88.9 -- -- 4.284.28 4.914.91 5.325.32 6.356.35 7.577.57 8.378.37
Ø 101.6Ø 101.6 - - - - - 7.297.29 8.708.70 9.629.62
Ø 108Ø 108 -- -- -- -- -- 7.767.76 9.269.26 10.2510.25
Ø 114.3Ø 114.3 - - - - - 8.238.23 9.829.82 10.8810.88

Dimensiune Ø 
(mm)

1.5 1.8 2 2.3 2.5 3 3.6 4

Grosime perete t (mm)

Greutate specifi că (kg/ml)

Ţeavă neagră sudată longitudinal pentru construcţii

 Denumire Codul oţelului Standard

Ţeavă neagră sudată longitudinal pentru construcţii
Ţevile de construcţii se utilizează la construcţia de stâlpi de gard, schele, cadre metalice, întă-
rituri, susţineri, confecţii şi construcţii metalice diverse, elemente de design pentru confecţii 
metalice. Ţevile de construcţii nu se folosesc pentru transportul fluidelor de nici un fel.

Ţevile sunt disponibile şi cu exterior prevopsit, oferind un strat protectiv suplimentar împotriva 
coroziunii.

Ţevile se livrează cu lungimea de 6 metri, la bucată, sau în legături cu număr fi x de ţevi pa-
chetizate de producător.

Øt



14 15

Ţeavă neagră sudată longitudinal Ţeavă neagră sudată longitudinal 
pentru instalaţiipentru instalaţii S195TS195T SR EN 10255SR EN 10255

       Ţeavă neagră sudată longitudinal pentru instalaţii

 Denumire Codul oţelului Standard

17.2 3/8" 10 2.3 0.84
21.3 1/2" 15 2.6 1.21
26.9 3/4" 20 2.6 1.56
33.7 1" 25 3.2 2.41
42.4 5/4" 32 3.2 3.10
48.348.348.3 6/4"6/4"6/4" 404040 3.23.23.2 3.563.563.56
60.360.3 2"2" 5050 3.63.6 5.035.03
76.176.1 2 1/2"2 1/2" 6565 3.63.6 6.426.42
88.988.9 3"3" 8080 4.04.0 8.368.36
114.3114.3 4"4" 100100 4.54.5 12.2012.20
139.7139.7 5"5" 125125 4.854.85 16.6016.60
165.1165.1 6"6" 150150 4.854.85 19.8019.80

21.321.3 1/2"1/2" 1515 2.32.3 1.081.08
26.926.9 3/4"3/4" 2020 2.32.3 1.401.40
33.733.7 1"1" 2525 2.92.9 2.202.20
42.442.4 5/4"5/4" 3232 2.92.9 2.822.82
48.348.3 6/4"6/4" 4040 2.92.9 3.253.25
60.360.3 2"2" 5050 3.23.2 4.514.51
76.176.1 2 1/2"2 1/2" 6565 3.23.2 5.755.75
88.988.9 3"3" 8080 3.63.6 7.557.55
114.3114.3 4"4" 100100 4.04.0 10.8010.80

Serie medie

Serie uşoară

Ţeavă neagră sudată longitudinal pentru instalaţii
Ţevile din oţel carbon negre, sudate longitudinal, sunt destinate realizării reţelelor de trans-
port a apei calde sau reci potabile, instalaţiilor de încălzire şi de transport a agentului ter-
mic cu presiunea maximă de 50 bari, precum şi la realizarea instalaţiilor tehnologice. Ca-
litatea superioară a materialului utilizat permite aprecierea unei durate de viaţă de minim 
15 ani a produsului, cu respectarea măsurilor de protecţie anticorozivă corespunzătoare.

Ţevile sunt disponibile şi cu exterior prevopsit, oferind un strat protectiv suplimentar împotriva 
coroziunii.

Ţevile se livrează cu lungimea de 6 metri, la bucată, sau în legături cu număr fi x de ţevi pache-
tizate de producător.

Dimensiune Ø 
(mm)

Dimensiune Ø 
(ţoli)

Diametru 
Nominal (DN)

Grosime 
perete t (mm)

Greutate specifi că 
(kg/ml)

Dimensiune Ø 
(mm)

Dimensiune Ø 
(ţoli)

Diametru 
Nominal (DN)

Grosime 
perete t (mm)

Greutate specifi că 
(kg/ml)

Øt
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Ţeavă zincată pentru instalaţiiŢeavă zincată pentru instalaţii S195TS195T SR EN 10255SR EN 10255

Ţeavă zincată pentru instalaţii 

 Denumire Codul oţelului Standard

Ţeavă zincată pentru instalaţii 
Ţevile din oţel carbon, sudate longitudinal şi zincate sunt destinate realizării reţelelor de 
transport a apei calde sau reci potabile, instalaţiilor de încălzire şi de transport a agentului 
termic cu presiunea maximă de 50 bari, precum şi pentru realizarea instalaţiilor tehnologice. 
Calitatea superioară a materialului utilizat permite aprecierea unei durate de viaţă de minim 
15 ani a produsului, cu respectarea măsurilor de protecţie anticorozivă corespunzătoare.

Ţevile se livrează cu lungimea de 6 metri, la bucată, sau în legături cu număr fix de ţevi pa-
chetizate de producător.

21.3 1/2" 15 2.6 1.27
26.9 3/4" 20 2.6 1.63
33.7 1" 25 3.2 2.50
42.4 5/4" 32 3.2 3.21
48.3 6/4" 40 3.2 3.69
60.3 2" 50 3.6 5.19
76.176.1 2 1/2"2 1/2" 6565 3.63.6 6.636.63
88.988.9 3"3" 8080 4.04.0 8.608.60
114.3114.3 4"4" 100100 4.54.5 12.5012.50
139.7139.7 5"5" 125125 4.854.85 16.9016.90
165.1165.1 6"6" 150150 4.854.85 20.2020.20

21.321.3 1/2"1/2" 1515 2.32.3 1.141.14
26.926.9 3/4"3/4" 2020 2.32.3 1.451.45
33.733.7 1"1" 2525 2.92.9 2.292.29
42.442.4 5/4"5/4" 3232 2.92.9 2.932.93
48.348.3 6/4"6/4" 4040 2.92.9 3.373.37
60.360.3 2"2" 5050 3.23.2 4.654.65
76.176.1 2 1/2"2 1/2" 6565 3.23.2 5.945.94
88.988.9 3"3" 8080 3.63.6 7.797.79
114.3114.3 4"4" 100100 4.04.0 11.1011.10

Serie medie

Serie uşoară

Dimensiune Ø 
(mm)

Dimensiune Ø 
(ţoli)

Diametru 
Nominal (DN)

Grosime 
perete t (mm)

Greutate specifi că 
(kg/ml)

Dimensiune Ø 
(mm)

Dimensiune Ø 
(ţoli)

Diametru 
Nominal (DN)

Grosime 
perete t (mm)

Greutate specifi că 
(kg/ml)

Øt
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Ţeavă fără sudură din oţel nealiat Ţeavă fără sudură din oţel nealiat 
cu caracteristici precizate cu caracteristici precizate 
la temperatură ambientăla temperatură ambientă

P195TR1, P195TR2,P195TR1, P195TR2,
P235TR1, P235TR2,P235TR1, P235TR2,
P265TR1, P265TR2P265TR1, P265TR2

SR EN 10216-1SR EN 10216-1

Ţeavă fără sudură din oţel aliat şi Ţeavă fără sudură din oţel aliat şi 
nealiat cu caracteristici precizate nealiat cu caracteristici precizate 

la temperatură ridicatăla temperatură ridicată

P195GH, P235GH,P195GH, P235GH,
P265GHP265GH SR EN 10216-2SR EN 10216-2

Ø 21.3   1.08   1.16 - - -

Ø 26.9   1.40   1.50 - - -

Ø 33.7Ø 33.7   1.78   1.78   1.92   1.92   2.27   2.27 -- --

Ø 42.4Ø 42.4   2.28   2.28   2.46   2.46   2.92   2.92   3.45   3.45   3.79   3.79 

Ø 48.3Ø 48.3   2.61   2.61   2.82   2.82   3.35   3.35   3.97   3.97   4.37   4.37 

Ø 60.3Ø 60.3 --   3.56   3.56   4.24   4.24   5.03   5.03   5.55   5.55 

Ø 76.1Ø 76.1 --   4.54   4.54   5.41   5.41   6.44   6.44   7.11   7.11 

Ø 88.9Ø 88.9 --   5.33   5.33   6.36   6.36   7.57   7.57   8.38   8.38 

Ø 114.3Ø 114.3 --   6.89   6.89   8.23   8.23   9.83   9.83   10.88   10.88 

Dimensiune Ø 
(mm)

 2.3 2.5 3 3.6 4

Grosime perete t (mm)

Greutate specifi că (kg/ml)

Ţeavă fără sudură (trasă)

 Denumire Codul oţelului Standard

Ţeavă fără sudură (trasă)
Ţevile fără sudură sunt destinate realizării reţelelor de transport a apei calde sau reci 
potabile, instalaţiilor de încălzire şi de transport a agentului termic, precum şi la rea-
lizarea instalaţiilor tehnologice unde este necesară o rezistenţă mecanică superioară.
Ţevile fără sudură sunt supuse unei verificări a etanşeităţii printr-o încercarea hidrostatică efectu-
ată la o presiune de încercare de 70 bari, oferind o capacitate crescută de rezistenţă la presiune.

Ţevile se livrează cu lungimea de 6 metri, la bucată, sau în legături cu număr fix de ţevi pa-
chetizate de producător.

Øt
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Oțel latOțel lat S235JRS235JR SR EN 10058SR EN 10058

Oțel latOțel lat S275JRS275JR SR EN 10058SR EN 10058

12 0.28 0.38 0.47 0.57 - - -

14 0.33 0.44 0.55 0.66 - - -

161616 0.380.380.38 0.50.50.5 0.630.630.63 0.750.750.75 -- -- --

2020 0.470.47 0.630.63 0.790.79 0.940.94 1.261.26 -- --

2525 0.590.59 0.790.79 0.980.98 1.181.18 1.571.57 1.961.96 --

3030 0.710.71 0.940.94 1.181.18 1.411.41 1.881.88 2.362.36 --

4040 0.940.94 1.261.26 1.571.57 1.881.88 2.512.51 3.143.14 --

5050 -- 1.571.57 1.961.96 2.362.36 3.143.14 3.933.93 --

6060 -- -- 2.362.36 2.832.83 3.773.77 4.714.71 --

7070 -- -- -- 3.33.3 4.44.4 5.55.5 --

8080 -- -- -- 3.773.77 5.025.02 6.286.28 7.547.54

100100 -- -- -- 4.714.71 6.286.28 7.857.85 9.429.42

120120 -- -- -- -- 7.547.54 9.429.42 11.311.3

Lăţime W 
(mm) 3 4 5 6 8 10 12

Grosime H (mm)

Greutate specifi că (kg/ml)

Oţel lat

 Denumire Codul oţelului Standard

Oţel lat
Oţelul lat (platbandă) se utilizează pentru realizarea diverselor confecţii metalice. Din oţelul 
lat se pot confecţiona diverse elemente decorative, garduri, porţi, întărituri, elemente metali-
ce, grătare, elemente de mobilier. Oţelul lat se foloseşte şi pentru confecţionarea de diverse 
piese din domeniul industrial.

Profi lele se livrează la lungimea de 6 metri, fi ind disponibile la bucată sau în legături pacheti-
zate de către producător, având greutatea aproximativă de 2,500 kg.

H

W
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Oțel pătratOțel pătrat S235JRS235JR SR EN 10059SR EN 10059

Oțel pătratOțel pătrat S275JRS275JR SR EN 10059SR EN 10059

6 x 6 0.28

8 x 8 0.50

10 x 10 0.78

12 x 12 1.13

14 x 1414 x 14 1.541.54

16 x 1616 x 16 2.012.01

18 x 1818 x 18 2.542.54

20 x 2020 x 20 3.143.14

22 x 2222 x 22 3.803.80

25 x 2525 x 25 4.904.90

30 x 3030 x 30 7.067.06

32 x 3232 x 32 8.038.03

35 x 3535 x 35 9.629.62

40 x 4040 x 40 12.5612.56

45 x 4545 x 45 15.9015.90

50 x 5050 x 50 19.6219.62

Dimensiune W x W (mm) Greutate specifi că (kg/ml)

Oţel pătrat

 Denumire Codul oţelului Standard

Oţel pătrat 
Barele cu secţiune pătrată sunt utilizate pentru construcţii metalice, execuţia de piese, fa-
bricare de scule, realizarea elementelor decorative, a pieselor de îmbinare, respectiv pentru 
execuţia elementelor de fi er forjat. Datorită caracteristicilor de formabilitate şi durabilitate 
se pot crea structuri uşoare şi în acelaşi timp rezistente.

Barele se livrează la lungimea de 6 metri, fi ind disponibile la bucată sau în legături pachetiza-
te de către producător, având greutatea aproximativă de 2,500 kg.

W

W
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Oțel rotundOțel rotund S235JRS235JR SR EN 10060SR EN 10060

Oțel rotundOțel rotund S275JRS275JR SR EN 10060SR EN 10060

4   0.10 
5   0.15 
6   0.22 
8   0.39 

10   0.62 
121212   0.89   0.89   0.89 
1313   1.05   1.05 
1414   1.21   1.21 
1515   1.39   1.39 
1616   1.58   1.58 
1818   2.00   2.00 
1919   2.23   2.23 
2020   2.47   2.47 
2222   2.98   2.98 
2424   3.55   3.55 
2525   3.85   3.85 
3030   5.50   5.50 
4040   9.86   9.86 
5050   15.41   15.41 
6060   22.18   22.18 
7070   30.20   30.20 
8080   39.44   39.44 
9090   49.91   49.91 

100100   61.62   61.62 

Dimensiune ø (mm) Greutate specifi că (kg/ml)

Oţel rotund 

 Denumire Codul oţelului Standard

Oţel rotund 
Barele cu secţiune rotundă se utilizează pe scară largă atât în industrie cât şi în numeroase 
domenii ale vieţii de zi cu zi. Aceasta se datorează atât unor caracteristici şi proprietăţi spe-
cifi ce cât şi utilităţii lor. Utilizarea lor sub formă de semifabricate are ca rezultat în nume-
roase situaţii reducerea timpilor şi a cheltuielilor de producţie (ex. fabricarea şuruburilor).

Oţelul rotund este disponibil şi în formă calibrată, pentru facilitarea execuţiei pieselor de 
precizie.

Barele se livrează la lungimea de 3 sau 6 metri, fi ind disponibile la bucată sau în legături pa-
chetizate de către producător, având greutatea aproximativă  de 2.500 kg.

Ø
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Profi l LProfi l L S235JRS235JR SR EN 10056SR EN 10056

Profi l LProfi l L S275JRS275JR SR EN 10056SR EN 10056

20 x 20 3 0.89

25 x 25 3 1.12

30 x 30 3 1.36

35 x 35 4 2.09

40 x 4040 x 40 33 1.851.85

40 x 4040 x 40 44 2.422.42

45 x 4545 x 45 55 3.383.38

50 x 5050 x 50 44 3.063.06

50 x 5050 x 50 55 3.773.77

60 x 6060 x 60 55 4.584.58

60 x 6060 x 60 66 5.425.42

70 x 7070 x 70 77 7.387.38

80 x 8080 x 80 88 9.669.66

90 x 9090 x 90 99 12.2012.20

100 x 100100 x 100 1010 15.1015.10

120 x 120120 x 120 1212 21.6021.60

Dimensiune W x W (mm) Grosime t (mm) Greutate specifi că (kg/ml)

Profil L 

 Denumire Codul oţelului Standard

Profil L 
Profi lele L din oţel (cornier) se utilizează în domeniul construcţiilor, pentru realizarea de hale 
metalice,  diverse construcţii metalice, confecţii metalice, garduri, porţi, stâlpi, rame, schelete, 
suporţi, cadre, întărituri sau protecţii pentru diverse piese, utilaje.

Profi lele se livrează la lungimea de 6 metri, fi ind disponibile la bucată sau în legă-
turi pachetizate de către producător, având greutatea aproximativă de 2,500 kg.

Pe bază de comandă profi lele L pot fi  livrate şi la lungimea de 12 metri.

t

W

W
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Profi l UNPProfi l UNP S235JRS235JR SR EN 10279SR EN 10279

Profi l UNPProfi l UNP S275JRS275JR SR EN 10279SR EN 10279

50 x 38 5.00 5.59

65 x 42 5.50 7.09

80 x 45 6.00 8.65

100 x 50 6.00 10.60

120 x 55120 x 55 7.007.00 13.3013.30

140 x 60140 x 60 7.007.00 16.0016.00

160 x 65160 x 65 7.507.50 18.9018.90

180 x 70180 x 70 8.008.00 22.0022.00

200 x 75200 x 75 8.508.50 25.3025.30

220 x 80220 x 80 9.009.00 29.4029.40

240 x 85240 x 85 9.509.50 33.2033.20

Dimensiune H x W (mm) Grosime t (mm) Greutate specifi că (kg/ml)

Profil UNP 

 Denumire Codul oţelului Standard

Profil UNP 
Profi lele U se utilizează în construcţii metalice, la realizarea de hale metalice, diverse confec-
ţii metalice, având diferite aplicaţii în domeniul civil sau industrial. Din profi le U se pot realiza 
sisteme de rafturi, suporturi, cadre metalice, părţi de utilaje, împrejmuiri, susţineri, stâlpi 
metalici, grinzi metalice.

Profi lele se livrează la lungimea de 6 metri, fi ind disponibile la bucată sau în legături pacheti-
zate de către producător, având greutatea aproximativă  de 2,500 kg.

Pe bază de comandă profi lele pot fi  livrate şi la lungimea de 12 metri.

W

H
t
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80 x 46 3.80 6.00

100 x 55 4.10 8.10

120 x 64 4.40 10.40

140 x 73 4.70 12.90

160 x 82160 x 82 5.005.00 15.8015.80

180 x 91180 x 91 5.305.30 18.8018.80

200 x 100200 x 100 5.605.60 22.4022.40

220 x 110220 x 110 5.905.90 26.2026.20

240 x 120240 x 120 6.206.20 30.7030.70

270 x 135270 x 135 6.606.60 36.1036.10

300 x 150300 x 150 7.107.10 42.2042.20

330 x 160330 x 160 7.507.50 49.1049.10

360 x 170360 x 170 8.008.00 57.1057.10

400 x 180400 x 180 8.608.60 66.3066.30

Dimensiune H x W (mm) Grosime t (mm) Greutate specifi că (kg/ml)

Profil IPE 

Profi l IPEProfi l IPE S235JRS235JR SR EN 10034SR EN 10034

Profi l IPEProfi l IPE S275JRS275JR SR EN 10034SR EN 10034

 Denumire Codul oţelului Standard

Profil IPE 
Datorită avantajului europrofi lelor IPE, acela de a fi  mult mai uşoare decât produsele simi-
lare, acestea sunt folosite la diverse construcţii metalice mari şi complexe,  De asemenea 
forma europrofi lelor IPE permite o mai mare fl exibilitate în designul arhitectural.

Profi lele se livrează la lungimea de 6 metri, fi ind disponibile la bucată sau în legături pacheti-
zate de către producător, având greutatea aproximativă  de 2,500 kg.

Pe bază de comandă profi lele pot fi  livrate şi la lungimea de 12 metri.

W

H
t
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Profi l TProfi l T S235JRS235JR SR EN 10055SR EN 10055

Profi l TProfi l T S275JRS275JR SR EN 10055SR EN 10055

20 x 20 3 0.87

20 x 20 4 1.13

25 x 25 3.5 1.28

25 x 25 4.5 1.61

30 x 30 4 1.76

30 x 3030 x 30 55 2.162.16

35 x 3535 x 35 44 2.072.07

35 x 3535 x 35 4.54.5 2.312.31

35 x 3535 x 35 5.55.5 2.782.78

40 x 4040 x 40 55 2.942.94

40 x 4040 x 40 66 3.493.49

50 x 5050 x 50 66 4.434.43

50 x 5050 x 50 77 5.115.11

60 x 6060 x 60 77 6.216.21

70 x 7070 x 70 88 8.298.29

80 x 8080 x 80 99 10.7010.70

Dimensiune H x W (mm) Grosime t (mm) Greutate specifi că (kg/ml)

Profil T 

 Denumire Codul oţelului Standard

Profil T 
Profi lele T se utiliează la realizarea de confecţii metalice, închideri balcoane, mici construcţii 
metalice, extinderi, elemente pentru geamuri,  grătare, garduri, porţi, suporţi, construcţii de 
căi de rulare pentru porţi culisante.

Profi lele se livrează la lungimea de 6 metri, fi ind disponibile la bucată sau în legături pacheti-
zate de către producător, având greutatea aproximativă  de 2,500 kg.

W

H
t
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Tablă laminată la cald 

Tablă nealiată pentru formare la Tablă nealiată pentru formare la 
rece şi ambutisarerece şi ambutisare

Piese executate prin ambutisare la rece, Piese executate prin ambutisare la rece, 
compresoare, produse îndoite la rececompresoare, produse îndoite la rece

DD11, DD12, DD11, DD12, 
DD13, DD14DD13, DD14 EN 10111EN 10111

Tablă nealiată pentru construcţiiTablă nealiată pentru construcţii Construcţii generale, structuri sudate, piese Construcţii generale, structuri sudate, piese 
presate, secţiuni îndoite şi ţevipresate, secţiuni îndoite şi ţevi

S185, S235JR, S235J0, S185, S235JR, S235J0, 
S275JR, S275J0, S275J2,S275JR, S275J0, S275J2,

S355JR, S355J0S355JR, S355J0
EN 10025-2EN 10025-2

Tablă rezistentă la coroziunea Tablă rezistentă la coroziunea 
atmosfericăatmosferică

Părţi de sprijinire şi elemente de acoperire a Părţi de sprijinire şi elemente de acoperire a 
suprafeţelor expuse la condiţiile meteo din suprafeţelor expuse la condiţiile meteo din 

aer liberaer liber

S235J0W, S235J2W,S235J0W, S235J2W,
S355J0W, S355J2WS355J0W, S355J2W EN 10025-5EN 10025-5

Tablă pentru fabricarea boilerelor, Tablă pentru fabricarea boilerelor, 
cazanelor şi vaselor sub presiunecazanelor şi vaselor sub presiune

Boilere, vase sub presiune, cazane, butelii de Boilere, vase sub presiune, cazane, butelii de 
gaz, containeregaz, containere

P235GH, P265GH,P235GH, P265GH,
P295GH, P355GHP295GH, P355GH EN 10028-2EN 10028-2

Tablă pentru fabricarea boilerelor, Tablă pentru fabricarea boilerelor, 
cazanelor şi vaselor sub presiunecazanelor şi vaselor sub presiune

Boilere, vase sub presiune, cazane, butelii de Boilere, vase sub presiune, cazane, butelii de 
gaz, containeregaz, containere

P275N, P275NH, P275NL1,P275N, P275NH, P275NL1,
P275NL2, P355N, P355NH,P275NL2, P355N, P355NH,

P355NL1, P355NL2P355NL1, P355NL2
EN 10028-3EN 10028-3

Tablă cu formabilitate îmbunătăţităTablă cu formabilitate îmbunătăţită Tablă cu granulaţie fi nă obţinută prin laminare Tablă cu granulaţie fi nă obţinută prin laminare 
normalizatănormalizată

S275N, S275NL, S355N,S275N, S275NL, S355N,
S355NL, S420N, S420NL,S355NL, S420N, S420NL,

S460N, S460NLS460N, S460NL
EN 10025-3EN 10025-3

Tablă cu formabilitate îmbunătăţităTablă cu formabilitate îmbunătăţită Tablă cu granulaţie fi nă obţinută prin laminare Tablă cu granulaţie fi nă obţinută prin laminare 
termomecanică cu rezistenţă ridicatătermomecanică cu rezistenţă ridicată

S315MC, S355MC,S315MC, S355MC,
S420MC, S460MC,S420MC, S460MC,
S500MC, S550MCS500MC, S550MC

EN 10149-2EN 10149-2

1.5  24.00  37.50 -  -  -

22  32.00  32.00  50.00  50.00  72.00  72.00  -    -    - -

2.52.5  40.00  40.00  62.50  62.50  90.00  90.00  -    -    - -

33  48.00  48.00  75.00  75.00  108.00  108.00  216.00  216.00  - -

44  -    -    100.00  100.00  144.00  144.00  288.00  288.00  - -

55  -    -    125.00  125.00  180.00  180.00  360.00  360.00  - -

66  -    -   --  216.00  216.00  432.00  432.00  - -

77  -    -   --  252.00  252.00  504.00  504.00  - -

88  -    -   --  288.00  288.00  576.00  576.00  - -

1010  -    -   --  360.00  360.00  720.00  720.00  - -

1212  -    -   --  432.00  432.00  864.00  864.00  - -

1515  - -  - -  - -  1080.00 1080.00  1440.00 1440.00

2020  - -  - -  - -  1440.00 1440.00  1920.00 1920.00

2525  - -  - -  - -  1800.00 1800.00  2400.00 2400.00

3030  - -  - -  - -  2160.00 2160.00  2880.00 2880.00

Grosime tablă t 
(mm)

Format tablă W x L (mm)

Greutate tablă (kg/buc)

Tablă laminată la cald 

 Denumire Aplicaţii tipice Codul oţelului  Standard

1500 x 30001250 x 2500 1500 x 6000 2000 x 60001000 x 2000

t
W

Tabla se livrează în foi, în paleţi pachetizaţi de către producător cu greutatea cuprinsă între 2,500-5,000 kg,
sau în rulouri cu greutatea cuprinsă între 4,500-7,500 kg.

 -
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Tablă laminată la rece

Tablă nealiată pentru formare la Tablă nealiată pentru formare la 
rece şi ambutisarerece şi ambutisare

Formarea matriţelor, ambutisare adâncă Formarea matriţelor, ambutisare adâncă 
de scară mică şi medie (DC01, DC03) şi de scară mică şi medie (DC01, DC03) şi 

producerea de piese producerea de piese 
ambutisate adânc şi complexe (DC04, ambutisate adânc şi complexe (DC04, 

DC05)DC05)

DC01, DC03,DC01, DC03,
DC04, DC05DC04, DC05 EN 10130EN 10130

Tablă călită pentru Tablă călită pentru 
asigurarea unor rezistenţe la asigurarea unor rezistenţe la 

tensiuni specifi cetensiuni specifi ce

Îndoire, ştanţare, poducerea ţevilor, struc-Îndoire, ştanţare, poducerea ţevilor, struc-
turilor de suport pentru rafturi industriale şi turilor de suport pentru rafturi industriale şi 

comercialecomerciale

DC01 + C290, DC01 + C340,DC01 + C290, DC01 + C340,
DC01 + C390, DC01 + C440,DC01 + C390, DC01 + C440,
DC01 + C490, DC01 + C590,DC01 + C490, DC01 + C590,

DC01 + C690,DC01 + C690,
DC03 + C290 - C590*DC03 + C290 - C590*
DC04 + C290 - C590*DC04 + C290 - C590*

EN 10139EN 10139

Tablă nealiată pentru emailare Tablă nealiată pentru emailare 
convenţionalăconvenţională

Producţie de vase, chiuvete, cădiţe de duş, Producţie de vase, chiuvete, cădiţe de duş, 
boilere, cuptoare bucătărie, convectoare gaz boilere, cuptoare bucătărie, convectoare gaz 

şi alte aplicaţii domesticeşi alte aplicaţii domestice
DC01EK, DC04EKDC01EK, DC04EK EN 10209EN 10209

Tablă rezistentă la Tablă rezistentă la 
coroziunea atmosfericăcoroziunea atmosferică

Părţi de sprijinire şi elemente de acoperire Părţi de sprijinire şi elemente de acoperire 
a suprafeţelor expuse la condiţiile meteo a suprafeţelor expuse la condiţiile meteo 

din aer liberdin aer liber
S235J0W, S235J2WS235J0W, S235J2W EN 10025-5EN 10025-5

0.4  6.40  -    -   

0.50.5  8.00  8.00  -    -    -    -   

0.60.6  9.60  9.60  -    -    -    -   

0.80.8  12.80  12.80  20.00  20.00  -    -   

11  16.00  16.00  25.00  25.00  36.00  36.00 

1.251.25  20.00  20.00  31.25  31.25  45.00  45.00 

1.51.5  24.00  24.00  37.50  37.50  54.00  54.00 

22  32.00  32.00  50.00  50.00  72.00  72.00 

2.52.5  40.00  40.00  62.50  62.50  90.00  90.00 

33  48.00  48.00  75.00  75.00  108.00  108.00 

Tablă laminată la rece

Grosime tablă t (mm) 1500 x 30001250 x 25001000 x 2000

 Denumire Aplicaţii tipice Codul oţelului  Standard

Format tablă W x L (mm)

Greutate tablă (kg/buc)

t
W

Tabla se livrează în foi, în paleţi pachetizaţi de către producător cu greutatea cuprinsă între 2,500-5,000 kg, 
sau în rulouri cu greutatea cuprinsă între 4,500-7,500 kg.
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Tablă cu conţinut de Tablă cu conţinut de 
carbon redus pentru formare carbon redus pentru formare 

la recela rece

Pentru construcţii metalice şi mecanice Pentru construcţii metalice şi mecanice 
care necesită deformări simple, fălţuiri care necesită deformări simple, fălţuiri 

manuale şi cu maşinamanuale şi cu maşina
DX51D, DX52DDX51D, DX52D EN 10346EN 10346

Tablă zincată 

0.2  3.20  5.00  -   

0.220.22  3.52  3.52  5.50  5.50  -    -   

0.250.25  4.00  4.00  6.25  6.25  -    -   

0.350.35  5.60  5.60  8.75  8.75  -    -   

0.40.4  6.40  6.40  10.00  10.00  14.40  14.40 

0.50.5  8.00  8.00  12.50  12.50  18.00  18.00 

0.60.6  9.60  9.60  15.00  15.00  21.60  21.60 

0.70.7  11.20  11.20  17.50  17.50  25.20  25.20 

0.80.8  12.80  12.80  20.00  20.00  28.80  28.80 

11  16.00  16.00  25.00  25.00  36.00  36.00 

1.51.5  24.00  24.00  37.50  37.50  54.00  54.00 

22  32.00  32.00  50.00  50.00  72.00  72.00 

2.52.5  40.00  40.00  62.50  62.50  90.00  90.00 

33  48.00  48.00  75.00  75.00  108.00  108.00 

Tablă zincată 
Tabla zincată este folosită pentru aplicaţiile care necesită rezistenţă ridicată la efecte atmos-
ferice intensive (ex. instalaţii de ventilare şi climatizare, construcţii de secţiuni industriale şi 
sisteme pluviale).
Tabla zincată este disponibilă cu următoarele straturi de zinc (g/m2): Z100, Z150, Z200, Z275.

Tabla zincată se livrează în foi, în paleţi pachetizaţi de către producător cu greutatea cuprinsă 
între 2,500-5,000 kg, sau în rulouri cu greutatea cuprinsă între 4,500-7,500 kg.

Pe bază de comandă se pot livra şi alte grosimi şi dimensiuni.

 Denumire Aplicaţii tipice Codul oţelului  Standard

Grosime tablă t (mm) 1500 x 30001250 x 25001000 x 2000

Format tablă W x L (mm)

Greutate tablă (kg/buc)

t
W
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Tablă striată laminată la cald 

33 50.4050.40 78.7578.75 113.40113.40 226.80226.80

44 67.2067.20 105.00105.00 151.20151.20 302.40302.40

55 84.0084.00 131.25131.25 189.00189.00 378.00378.00

66 100.80100.80 157.50157.50 226.80226.80 453.60453.60

88 134.40134.40 210.00210.00 302.40302.40 604.80604.80

1010 168.00168.00 262.50262.50 378.00378.00 756.00756.00

1212 201.60201.60 315.00315.00 453.60453.60 907.20907.20

Grosime tablă t 
(mm)

Format tablă W x L (mm)

1500 x 3000 1500 x 60001250 x 25001000 x 2000
Tablă striată laminată la cald
Tabla laminată la cald cu suprafaţa striată este folosită pe scară largă în viaţa de zi cu zi da-
torită proprietăţilor antiderapante. Acest tip de produs este utilizat  cu aplicaţii în interior cât 
şi în exterior, unde este necesară o suprafaţă rezistenţă la alunecare, cu capacitate bună de 
uzură, sau cu proprietăţi de auto-drenaj.

Produsul este disponibil cu trei modele diferite de striaţii: tip romb, tip lacrimă, tip lacrimă 
lată. Înălţimea striaţiilor poate varia între 1-2 mm. 

Tabla striată se livrează în foi sau în paleţi pachetizaţi de către producător cu greutatea cu-
prinsă între 2,500-5,000 kg.

Tablă nealiată pentru Tablă nealiată pentru 
construcţiiconstrucţii

Construcţii de scări industriale, tra-Construcţii de scări industriale, tra-
see, trotuare şi zone de depozitaresee, trotuare şi zone de depozitare S235JRS235JR EN 10025-2EN 10025-2

 Denumire Aplicaţii tipice Codul oţelului  Standard

H

h

47°

133°

b

B

60 ±1.1
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.6

5 
 ±

0.
45A A

H

h
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A A

33.55 ±0.55

23.72 ±0.4 23.72 ±0.4

L

BH

h
bL

41.9 ±0.7

L

29.66 ±0.5 29.66 ±0.5

B

A A

Tip romb Tip lacrimă Tip lacrimă lată

Greutate tablă (kg/buc)
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Oţel beton Oţel beton 
BST 500BST 500

Nervurile elicoidale sunt dispuse pe direcţii opuse, Nervurile elicoidale sunt dispuse pe direcţii opuse, 
pe cele două jumătăţi ale profi lului. pe cele două jumătăţi ale profi lului. 

Nervurile elicoidale sunt dispuse pe direcţii opuse, Nervurile elicoidale sunt dispuse pe direcţii opuse, 
pe cele două jumătăţi ale profi lului. 

Nervurile elicoidale sunt dispuse pe direcţii opuse, Nervurile elicoidale sunt dispuse pe direcţii opuse, 

Dispune de o limită minimă de curgere şi de o Dispune de o limită minimă de curgere şi de o 
pe cele două jumătăţi ale profi lului. pe cele două jumătăţi ale profi lului. 

Dispune de o limită minimă de curgere şi de o 
pe cele două jumătăţi ale profi lului. pe cele două jumătăţi ale profi lului. 

rezistenţă la tracţiune mai mare.rezistenţă la tracţiune mai mare.
Dispune de o limită minimă de curgere şi de o Dispune de o limită minimă de curgere şi de o 

rezistenţă la tracţiune mai mare.
Dispune de o limită minimă de curgere şi de o Dispune de o limită minimă de curgere şi de o DIN 488DIN 488 Ø 8-32Ø 8-32 500500 550550

Oţel beton Oţel beton 
PC 52PC 52

Suprafaţa cuprinde nervuri longitudinale diametral Suprafaţa cuprinde nervuri longitudinale diametral 
opuse, cu dimensiuni constante pe toată lungimea opuse, cu dimensiuni constante pe toată lungimea 
Suprafaţa cuprinde nervuri longitudinale diametral Suprafaţa cuprinde nervuri longitudinale diametral 
opuse, cu dimensiuni constante pe toată lungimea 
Suprafaţa cuprinde nervuri longitudinale diametral Suprafaţa cuprinde nervuri longitudinale diametral 

şi nervuri elicoidale situate la distanţe egale, încli-şi nervuri elicoidale situate la distanţe egale, încli-
opuse, cu dimensiuni constante pe toată lungimea opuse, cu dimensiuni constante pe toată lungimea 
şi nervuri elicoidale situate la distanţe egale, încli-
opuse, cu dimensiuni constante pe toată lungimea opuse, cu dimensiuni constante pe toată lungimea 

nate cu 55-65 de grade faţă de nervurile nate cu 55-65 de grade faţă de nervurile 
şi nervuri elicoidale situate la distanţe egale, încli-şi nervuri elicoidale situate la distanţe egale, încli-

nate cu 55-65 de grade faţă de nervurile 
şi nervuri elicoidale situate la distanţe egale, încli-şi nervuri elicoidale situate la distanţe egale, încli-

longitudinale, dispuse pe aceeaşi direcţie, pe longitudinale, dispuse pe aceeaşi direcţie, pe 
nate cu 55-65 de grade faţă de nervurile nate cu 55-65 de grade faţă de nervurile 

longitudinale, dispuse pe aceeaşi direcţie, pe 
nate cu 55-65 de grade faţă de nervurile nate cu 55-65 de grade faţă de nervurile 

ambele jumătăţi ale profi lului.ambele jumătăţi ale profi lului.
longitudinale, dispuse pe aceeaşi direcţie, pe longitudinale, dispuse pe aceeaşi direcţie, pe 

ambele jumătăţi ale profi lului.
longitudinale, dispuse pe aceeaşi direcţie, pe longitudinale, dispuse pe aceeaşi direcţie, pe 

SR 438-1SR 438-1

Ø 6-16Ø 6-16 355355 510510
Ø 16-28Ø 16-28 345345 510510

Ø 28-40Ø 28-40 335335 510510

Oţel beton Oţel beton 
OB 37OB 37

Oţelul beton, cu profi l neted cel mai des este Oţelul beton, cu profi l neted cel mai des este 
folosit la confecţionarea de etrieri, folosit la confecţionarea de etrieri, 

Oţelul beton, cu profi l neted cel mai des este Oţelul beton, cu profi l neted cel mai des este 
folosit la confecţionarea de etrieri, 

Oţelul beton, cu profi l neted cel mai des este Oţelul beton, cu profi l neted cel mai des este 

ce menţin armăturile.ce menţin armăturile.
folosit la confecţionarea de etrieri, folosit la confecţionarea de etrieri, 

ce menţin armăturile.
folosit la confecţionarea de etrieri, folosit la confecţionarea de etrieri, SR 438-1SR 438-1

Ø 6-12Ø 6-12 255255 360360
Ø 14-40Ø 14-40 235235 360360

-- --

88 0.40 0.40 

1010 0.62 0.62 

1212 0.89 0.89 

1414 1.21 1.21 

1616 1.58 1.58 

1818 1.99 1.99 

2020 2.46 2.46 

2222 2.98 2.98 

2525 3.85 3.85 

2828 4.84 4.84 

3232 6.31 6.31 

-- --

66 0.22 0.22 

88 0.40 0.40 

1010 0.62 0.62 

1212 0.89 0.89 

1414 1.21 1.21 

1616 1.58 1.58 

1818 1.99 1.99 

2020 2.46 2.46 

2222 2.98 2.98 

2525 3.85 3.85 

2828 4.84 4.84 

3232 6.31 6.31 

-- --

-- --

88  0.39  0.39 

1010  0.62  0.62 

1212  0.89  0.89 

1414  1.21  1.21 

1616  1.58  1.58 

1818  1.99  1.99 

2020  2.46  2.46 

2222  2.98  2.98 

2525  3.85  3.85 

2828  4.84  4.84 

3232  6.31  6.31 

3636  7.99  7.99 

Dimensiune Ø
(mm)

Dimensiune Ø
(mm)

Dimensiune Ø
(mm)

BST 500 OB 37PC 52
Greutate 
specifi că 
(kg/ml)

Greutate 
specifi că 
(kg/ml)

Greutate 
specifi că 
(kg/ml)

Oţel beton 

 Denumire Aplicaţii tipice 

Oţel beton 
Oţelul beton laminat la cald este utilizat la armarea betonului, la elemente şi structuri din beton 
armat şi beton precomprimat, în construcţii civile şi industriale, la realizarea de stâlpi, centuri, 
grinzi, plăci, ziduri, elemente prefabricate, terasamente.

Produsele din oţel beton se livrează în bare de 6 sau 12 metri. Diametrele nominale de până la 
12 mm se livrează şi în colaci cu greutatea aproximativă de 1,000 kg.

Standard Diametru 
(mm)

Limită min. 
scurgere

 (Re N/mm2)

Rezistenţă 
tracţiune

(Rm N/mm2)
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5000 x 2000 4 100 x 100

5000 x 2000 4 200 x 200

5000 x 2000 5 100 x 100

5000 x 20005000 x 20005000 x 2000 555 200 x 200200 x 200200 x 200

5000 x 20005000 x 2000 66 100 x 100100 x 100

5000 x 20005000 x 2000 66 200 x 200200 x 200

5000 x 20005000 x 2000 88 100 x 100100 x 100

5000 x 20005000 x 2000 88 200 x 200200 x 200

6000 x 20006000 x 2000 44 100 x 100100 x 100

6000 x 20006000 x 2000 44 200 x 200200 x 200

6000 x 20006000 x 2000 55 100 x 100100 x 100

6000 x 20006000 x 2000 55 200 x 200200 x 200

6000 x 20006000 x 2000 66 100 x 100100 x 100

6000 x 20006000 x 2000 66 200 x 200200 x 200

6000 x 20006000 x 2000 88 100 x 100100 x 100

6000 x 20006000 x 2000 88 200 x 200200 x 200

Plasă sudată 

Dimensiune plasă
H x W (mm)

Diametru bară 
Ø (mm)

Dimensiune ochiuri 
iw x ih (mm)

Plasă sudată 
Plasa sudată din sârmă, cu profi l periodic (SPPB) este utilizată in construcţii, ca element de 
armătură pentru armarea structurilor din beton. 
Poate fi  utilizată şi pentru realizarea de împrejmuiri provizorii sau defi nitive, diverse obiective 
civile sau industriale, diverse confecţii metalice, cuşti, rafturi, paleţi metalici, armări de dru-
muri, consolidări de faţade.

Plasă sudată Plasă sudată 
din sârmă profi latădin sârmă profi lată SPPBSPPB SR 438-3SR 438-3

 Denumire Codul oţelului Standard

H

ih
iw

W

Ø
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Sisteme de gard 

1500 x 2000

1700 x 20001700 x 20001700 x 2000

2000 x 20002000 x 2000

1500 x 25001500 x 2500

1700 x 25001700 x 2500

2000 x 25002000 x 2500

40 x 4040 x 40 20002000

40 x 4040 x 40 22502250

40 x 4040 x 40 25002500

60 x 4060 x 40 20002000

60 x 4060 x 40 22502250

60 x 4060 x 40 25002500
Panou gard bordurat verdePanou gard bordurat verde
Panou gard bordurat zincatPanou gard bordurat zincat

Stâlp gard verdeStâlp gard verde
Stâlp gard zincatStâlp gard zincat

Şurub montaj cap "T"Şurub montaj cap "T"
Dop stâlp gardDop stâlp gard

Denumire

Dimensiune W x H (mm)

 Dimensiune W x H (mm) Înălţime (mm)

Panou gard bordurat

Stâlp gard

Sisteme de gard 
Sistemele de gard bordurat sunt destinate pentru formarea  împrejmuirilor compuse din 
stâlp de gard, panou de gard, şurub de montaj antifurt cu cap "T" şi dop de plastic pent-
ru etanşarea stâlpului de gard. Sistemul este recomandat pentru împrejmuirea de terenuri 
rezidenţiale, zone industriale, terenuri de joacă, deschideri la stradă, grădini. Avantajul pan-
ourilor constă în montarea rapidă şi uşoară, iar în cazul unei deteriorări sunt uşor înlocuibile, 
fără demontarea unor secţiuni mai lungi.

Panourile de gard sunt livrate la bucată sau în legături de 50 de bucăţi.
Stâlpii de gard sunt livraţi la bucată sau în legături de 15 sau 25 bucăţi.

H

W
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1. Jgheab suspendat1. Jgheab suspendat xx xx xx
2. Jgheab închis2. Jgheab închis xx xx xx
3. Jgheab închis cu trunchi3. Jgheab închis cu trunchi xx xx xx
4. Jgheab colţar4. Jgheab colţar xx xx xx
5. Mufă de vărsare5. Mufă de vărsare x (=Ø 76)x (=Ø 76) x (=Ø 100)x (=Ø 100) x (=Ø 120)x (=Ø 120)
6. Burlan6. Burlan x (=Ø 76)x (=Ø 76) x (=Ø 100)x (=Ø 100) x (=Ø 120)x (=Ø 120)
7. Cot burlan 72°7. Cot burlan 72° x (=Ø 76)x (=Ø 76) x (=Ø 100)x (=Ø 100) x (=Ø 120)x (=Ø 120)
8. Element de evacuare8. Element de evacuare x (=Ø 76)x (=Ø 76) x (=Ø 100)x (=Ø 100) x (=Ø 120)x (=Ø 120)
9. Cot dublu nervurat (gât lebădă)9. Cot dublu nervurat (gât lebădă) x (=Ø 76)x (=Ø 76) x (=Ø 100)x (=Ø 100) x (=Ø 120)x (=Ø 120)
10. Pâlnie pentru colectarea apei10. Pâlnie pentru colectarea apei x (=Ø 76)x (=Ø 76) x (=Ø 100)x (=Ø 100) x (=Ø 120)x (=Ø 120)
11. Brăţară burlan11. Brăţară burlan x (=Ø 76)x (=Ø 76) x (=Ø 100)x (=Ø 100) x (=Ø 120)x (=Ø 120)
12. Cârlig de suspendare12. Cârlig de suspendare xx xx xx
13. Ornament colţar de închidere13. Ornament colţar de închidere xx xx xx
14. Ornament colţar14. Ornament colţar xx xx xx
15. Placă de închidere15. Placă de închidere xx xx xx
16. Bordură fronton/perete/straşină16. Bordură fronton/perete/straşină xx xx xx

Elemente zincate sistem pluvial

Lăţimea desfăşurată a materialului (mm)

Elemente zincate Elemente zincate 
sistem pluvialsistem pluvial DX51DDX51D SR EN 10142SR EN 10142

 Denumire Codul oţelului Standard

250 333 400

1 32
4

12

16

14

15

6

9

7 8

11 513

10

Sistem pluvial
Sistem pluvial complet de jgheaburi, burlane şi accesorii  din elemente zincate, con-
struite din tablă de oţel cu grosime de 0.5 mm, având un strat de zinc de 275 g/mp.
Montarea este uşoară, se îmbină prin suprapunere elementelor de legatură, iar pentru o mai 
bună etanşare este cositorit pe margini.

Jgheaburile şi burlanele sunt disponibile cu lungimile cuprinse între 1-6 metri.

88

Produsele cu lățimea desfășurată a materialului de 400 mm pot fi  livrate pe bază de comandă.
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FASONARE OȚEL BETON 
CU LINII DE PRELUCRARE AUTOMATE 
OB ȘI PC Ø 6-20 MM

Profitați de
AVANTAJELE GARANTATE!

Veniți la noi cu planul casei Dvs.
și de restul ne ocupăm noi!

• reducerea costurilor de producție

• reducerea pierderilor cu până la 100%

• la noi cumpărați doar ce folosiți

   și la ce aveți nevoie

• reducerera timpului de executare a lucrării

Exemplu: necesarul de oțel beton a unei case 

de locuit P+E de 100 m2 este de 

3,000 kg. Prelucrarea acestei cantități 

necesită 4 persoane și durează 3 zile, 

pierderile rezultate fiind de 10% (300 kg).

Prin prelucrarea cu linii automate, 

la Melinda Steel lucrarea poate fi 

executată cu pierderi de 

0 kg, într-o singură zi.
3. Fâsiere benzi din rulou
Prin linia noastrã putem oferi ºi servicii de fãºiere,
executând benzi cu lãþimea minimã de 80 mm.

MELINDA STEEL OFERÃ SERVICII 
DE DEBITARE A TABLEI!

ÎNTÂMPINÃM CERINÞELE SPECIFICE ALE CLIENÞILOR NOªTRI.

APELÂND LA SERVICIUL DE DEBITARE PUTEÞI REDUCE PIERDERILE MATERIALE.

MELINDA STEEL OFERÃ SERVICII 
DE DEBITARE A TABLEI!

ÎNTÂMPINÃM CERINÞELE SPECIFICE ALE CLIENÞILOR NOªTRI.

APELÂND LA SERVICIUL DE DEBITARE PUTEÞI REDUCE PIERDERILE MATERIALE.

1. Debitare tablã din rulou
Prin linia noastrã de debitare oferim posibilitatea 
prelucrãrii rulourilor de tablã în gama dimensionalã:

• diametrul interior maxim al ruloului: 500-600 mm
• diametrul exterior maxim al ruloului: 1500 mm
• lãþimea maximã a tablei: 1270 mm
• greutatea maximã a ruloului: 10 tone
• grosimea tablei: 0.2 – 2.0 mm

2. Debitare tablã din coli
Debitare cu ghilotinã hidraulicã din coli 
cu format în gama dimensionalã:

• lungimea maximã a tablei: 6000 mm
• lãþimea maximã a tablei: 1500 mm
• grosimea tablei: 0.2 – 2.0 mm

a z  a c é l  s z a k é r t ő i

50 51



52 53

     PRODUSELE DE OȚEL

  AJUNG LA DESTINAȚIE
  PRIN SERVICIUL NOSTRU DE TRANSPORT
(PARC AUTO CU PESTE 100 DE AUTOVEHICULE ȘI UTILAJE)

SERVICII DE TRANSPORT
a z  a c é l  s z a k é r t ő i
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Punct de lucru

Punct logistic

Punct logistic maritim

Punct de lucru: Bucureşti; 
A1 Business Park,

Str. Aleea Vera, nr. 24, jud. IF
Tel.: 021-3529481, Fax: 021-3529375 

E-mail: steelbuc@melinda.ro

Punct de lucru: Odorheiu Secuiesc; 
Str. Beclean nr. 314

Tel./Fax: 0266-217280
E-mail: steelhr@melinda.ro

Sediu central: Odorheiu Secuiesc; Str. Beclean nr. 314
Tel.: 0266-218096, Fax: 0266-215459, E-mail: steel@melinda.ro

Punct de lucru: Oradea;
Şos. Borşului nr. 26

Tel.: 0259-432441, Fax: 0259-432442
E-mail: steelbh@melinda.ro

Punct de lucru: Timişoara;
Str. Ion Ionescu de la Brad nr. 15

Tel.: 0256-400773, Fax: 0256-400776
E-mail: steeltm@melinda.ro

Punct de lucru: Bacău;
Str. Republicii nr. 142 bis, poarta nr 3. Aerostar

Tel.: 0234-550320, Fax: 0234-550103
E-mail: steelbc@melinda.ro

Punct de lucru: Baia Mare;
Str. Mărgeanului nr. 3

Tel./Fax: 0262-221443
E-mail: steelmm@melinda.ro

Punct de lucru: Târgu Mureş;
Str. Gheorghe Doja nr. 177

Tel.: 0265-253512, Fax: 0265-253513
E-mail: steelms@melinda.ro

Punct de lucru: Craiova;
Str. Henry Ford (1863-1947) nr. 12 

Tel.: 0251-581865; Fax: 0251-581864
E-mail: steeldj@melinda.ro 

Punct de lucru: Braşov;
Str. Ecaterina Teodoroiu nr. 38

Tel.: 0268-328010, Fax: 0268-328011
E-mail: steelbv@melinda.ro



Bacău: Str. Republicii nr. 142 bis, poarta nr. 3 Aerostar, tel.: 0234-550320 
Baia Mare: Str. Mărgeanului nr. 3, tel.: 0262-221443
Braşov: Str. Ecaterina Teodoroiu nr. 38, tel.: 0268-328010 
București: A1 Business Park, Str. Aleea Vera nr. 24, jud. IF, tel.: 021-3529481
Craiova: Str. Henry Ford (1863-1947) nr. 12, tel.: 0251-581865
Odorheiu Secuiesc: Str. Beclean nr. 314, tel.: 0266-217280
Oradea: Str. Borșului nr. 26, tel.: 0259-432441 
Târgu Mureș: Str. Gheorghe Doja nr. 177, tel.: 0265-253512
Timișoara: Str. Ion Ionescu de la Brad nr. 15, tel.: 0256-400773

www.melindasteel.ro


