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Melinda Steel este prezenta in principalele orase ale tarii, avand o suprafata totala de peste
15.000 mp de spatii de depozitare acoperite si dotate cu utilaje de mare capacitate.
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Melinda Steel - specialisti in otel
TENACITATE. DURABILITATE. FLEXIBILITATE...

Prezenta de peste 20 de ani pe piata de profil din Romania, apreciata de specialisti drept unul dintre
liderii in domeniu, Melinda-Impex Steel are ca domeniu principal de activitate comercializarea si distri-
butia produselor din otel. Gama serviciilor oferite include serviciul de fasonare a otelului beton cu Linii
de prelucrare automate si serviciul de debitare si fasiere a tablei din rulou si coli.

Portofoliul include un numar mare de produse metalurgice, intr-o gama variata, fabricate de cei mai
importanti producatori interni si externi din Austria, Bulgaria, Cehia, Grecia, Italia, Polonia, Rusia, Turcia,
Ucraina si Ungaria.

Implementarea si aplicarea eficienta a sistemului de management ISO 9001 garanteaza calitatea servi-
ciilor si a produselor oferite de Melinda-Impex Steel.

Compania se afla intr-un continuu proces de extindere, care s-a materializat prin deschiderea punctelor
de lucru din orasele Odorheiu Secuiesc, Bucuresti, Oradea, Timisoara, Targu-Mures, Baia Mare, Bacau,
Centrul Logistic Constanta, Brasov si Craiova.

Reteaua comerciala formata din cele noua puncte de lucru, este sustinuta de activitatea logistica co-
ordonata de doua depozite regionale, situate n orasele Constanta si Timisoara. Marfurile dirijate de la
producatorii externi si autohtoni in aceste depozite sunt repartizate atat catre punctele de lucru din
reteaua comerciala, cat si catre marii consumatori.

SCURTA ISTORIE

1994: Infiintarea firmei Melinda Impex S.R.L.

2000: Initierea lantului de distributie national.

2003: Implementarea sistemului managementului de calitate, in conformitate cu ISO 9001:2008.
2004: Fondarea firmei Melinda-Impex Steel specializata in comercializarea si distribuirea produselor

feroase si neferoase.
2005-2012: Extindere teritoriala continua prin deschiderea punctelor de lucru in zonele strategice ale
tarii.
2011: Lansarea serviciului de fasonare a otelului beton prin instalarea masinilor automatizate de faso-
nat in 8 depozite.
2015: Instalarea liniei de debitare si fasiere a tablei din rulou si coli la sediul central din Odorheiu Secuiesc.

MISIUNEA FIRMEI

Suntem un partener de incredere al clientilor nostri, carora le oferim produse si servicii de calitate,
cotate la cele mai inalte standarde.

Dorim sa mentinem relatii durabile cu clientii nostri, fiind in permanenta receptivi la necesitatile lor,
venind in intdmpinarea tuturor cerintelor cu promptitudine si profesionalism.

In acest sens:

* ne extindem n toate zonele tarii, in depozite acoperite de mare capacitate, modernizate si dotate cu
cele mai performante utilaje de manipulare;

* ne concentram eforturile in vederea asigurarii continuitatii stocurilor;

+ asiguram asistenta tehnica necesara printr-un personal cu un grad inalt de pregatire;

- la cerere asiguram servicii de transport, prin parcul auto propriu;

- prin amplasarea depozitelor noastre si suportul logistic profesionist putem gestiona in timp util cerin-
tele dumneavoastra, oferindu-va facilitatile unui serviciu just-in-time;

- echipa noastra de vanzari este in permanenta la dispozitia dumneavoastra.

Prin tot ceea ce realizam, dorim sa aducem o contributie importanta la cresterea eficientei afacerii

dumneavoastra in termeni de calitate, disponibilitate si profesionalism!

MELINDA STEEL IN CIFRE

- peste 15,500 mp de spatii de depozitare acoperite;

+ parc auto cu peste 100 de autovehicule si utilaje;

- peste 2,000 de produse;

- peste 7,000 de clienti;

- locul 3 national in topul societatilor cu acelasi domeniu de activitate;

- masini de fasonat otel beton automatizate, amplasate in 3 puncte de lucru;

- Tmasina de debitare (debitare tabla din rulou) la depozitul central Odorheiu Secuiesc
- aparate de debitare cu plasma amplasate in 9 puncte de lucru.

Porficipare voluniard, cu
suproveghere periedicd

— NG specialisti in otel
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Simbolizarea alfanumerica a otelurilor nealiate, laminate la cald, destinate constructiilor.
Baza de simbolizare: SR EN 10025-6 + A1

Simbolizarea otelurilor Clasa otel | Echivalent Mentiuni
o OL32; otel nealiat pentru constructii, laminat la cald (S), cu valoarea minima a limitei de
Cum se citeste, respectiv cum se interpreteaza corect o marca de otel definita in litere si cifre? » OL34  curgere de 185 N/mm? (185), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm

Care sunt informatiile tehnice speciale pe care le defineste simbolizarea alfanumerica?

K N L X N X X otel nealiat pentru constructji, laminat la cald (S), cu valoarea minima a limitei de
Este simplu. Redam mai jos informatia completa a simbolurilor de otel.

curgere de 235 N/mm? (235), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,
cu valoarea minima a energiei de rupere la incercarea de incovoiere prin soc de
27 J1a 20 °C (JR)

S235JRG1 | OL 37-2k |idem ca la S235JR, in plus: otel necalmat (G1)

S$235JR OL37-1k

Grupa de otel Caracteristici fizice 10| $235JRG2 | OL37-3k |idem ca la S235JR, in plus: ofel in alta stare decét necalmat (G2)
S - otel pentru constructii ® | 5235JRG3 | OL37-3kf |idem ca la S235JR, in plus: stare de livrare optionala (G3)
P - otel pentru pentru M - laminare termomecanica S235JRG4 | OL37-4kf | idem ca la S235JR, in plus: stare de livrare la alegerea producatorului (G4)
vase sub presiune, N - normalizat : — N ——
boilere si cazane .. otel nealiat pentru constructii, laminat la cald (S), cu valoarea minima a limitei de
- L - pentru temperaturi scazute $235J0 B curgere de 235 N/mm? (235), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,
GH,H- pentru functionare cu valoarea minima a energiei de rupere la incercare la incovoiere prin soc de 27
la temperatura inalta, Jla0°C (Jo)
C St . cu test de curgere la otel nealiat pentru constructii, laminat la cald (S), cu valoarea minima a limitei de
aracteristicli mecanice P T curgere de 275 N/mm? (275), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,
AR Su;g;zgit;t;igigata S275JR OL 44-2k cu valoarea minima a energiei de rupere la incercarea de incovoiere prin soc de
_ . { 27 J1a 20 °C (JR)
Limita de curgere _
min N/mn’% G1 necaLma’E otel nealiat pentru constructii, laminat la cald (S), cu valoarea minima a limitei de
c G2 - altul decat necalmat S275J2G3 | OL 44-3kf | curgere de 275 N/mm? (275), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,
G3 - stare de livrare optionala cu valoarea minima a energiei de rupere la incercarea de incovoiere prin soc de
T | e alegera 9 27 J la -20 °C (J2), stare de livrare optionala (G3)
producatorului @ otel neal(ijat g_o.;;gt'r\ij/ conzs;(rzl;%gi)i, Iam:nat la cald (S), cu valoarea rpinimé'a Iimi1tgi de
PR . curgere de mm , pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,
caraCter'S'_tl_c' mecanice srrmlese Glhanly cu valoarea minima a energiei de rupere la Incercarea de incovoiere prin soc de
Remhen,ta 27 Jla -20 °C (J2), stare de livrare la alegerea producatorului (G4)
otel nealiat pentru constructii, laminat la cald {S), cu valoarea minima a limitei de
Min. 27)  Min. 40]  Temp.°C $275J0 OL 44-3k | Surgere de 275 N/mm? (275), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,
R KR 20 cu valoarea minima a energiei de rupere la incercare la incovoiere prin soc de 27
Conditii speciale J1a0c o)
10 KO . o otel nealiat pentru constructii, laminat la cald (S), cu valoarea minima a limitei de
12 K2 Z15 - min. 15% gatuire $355JR | OL 52-2k | curgere de 355 N/mm? (355), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,
3 K3 Z25 - min. 25% gatuire gl.7] \jallo%eiacrr}l‘?g?a a energiei de rupere la ihcercarea de incovoiere prin soc de
. R a
14 Ké& Z35 - min. 35% gatuire
otel nealiat pentru constructii, laminat la cald (8), cu valoarea minima a limitei de
$355J0 OL 52-3k | curgere de 355 N/mm? {355), pentru grosimi mai mici sau maxim egale cu 16 mm,
cu valoarea minima a energiei de rupere la incercare la incovoiere prin soc de 27
Jla 0 °C (JO)
\_ 0 T {J2) clasa de calitate pentru produse cu valoarea minima a energiei de rupere la
L § $355J2G3 | OL 52-3kf Tncercarea de incovoiere prin soc de 27 J la -20 °C; (G3) stare de livrare optionala
\ {J2) clasa de calitate pentru produse cu valoarea minima a energiei de rupere
S$355J2G4 | OL 52-4kf | la incercarea de Tncovoiere prin soc de 27 J la -20 °C; (G4) stare de livrare la
alegerea producatorului
" {K2) clasa de calitate pentru produse cu valoarea minima a energiei de rupere la
Shuaiiey olb ey Incercarea la incovoiere prin soc de 40 J la -20 °C; (G3) stare de livrare optionala

{K2) clasa de calitate pentru produse cu valoarea minima a energiei de rupere
Exemp[u: S 355 ]R G2 + 235 8355K2G4 | OL 52-4kf | la incercarea la incovoi_ere prin soc de 40 J la -20 °C; (G4) stare de livrare la
alegerea producatorului
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Zincarea termica a otelurilor

Otelul este un aliaj ce contine ca elemente principale fierul (Fe) si carbonul (C), siintr-o mica
proportie alte elemente ce se adauga pentru imbunatatirea proprietatilor mecanice.

Printre aceste elemente se regaseste siliciul (Si) si fosforul (P), care in acelasi timp au o in-
fluenta si asupra reactivitatii procesului de zincare. Nivelul de concentratie a siliciului (Si) si
fosforului (P) influenteaza atat grosimea cat si rigiditatea stratului format prin procesul de
zincare.

Zincarea termica ofera o protectie de lunga durata chiar siin cele mai dificile medii de aplicare.

Din punct de vedere al reactivitatii procesului de zincare in raport cu otelurile care necesita
acoperiri, sunt definite patru categorii pe baza continutului de siliciu (Si) si fosfor (P), conform
standardului SR EN SO 14713-2 (Acoperiri de zinc. Ghid si recomandari pentru protectia impo-
triva coroziunii fontei si otelului in constructii. Partea 2: Zincare termica).

EN IS0 14713-2:2010

Nivel procentual Caracteristicile stratului de zinc format

Otelurile din aceasta categorie tind sa aiba acoperiri
obisnuite cu suprafete stralucitoare.
Structura acoperirii include stratul extern de zinc.

Si<0.04%

Categoria A P < 0.02%

Ofelurile care fac parte din aceasta clasa determina
acoperiri normale dar cu grosimi majore.
O crestere a cantitatii de siliciu (Si) rezulta o crestere
n grosimea stratului de zinc.
Aspectul este in continuare stralucitor.

0.14 < Si<0.25%

Categoria B P < 0.035%

Otelurile din aceasta categorie pot forma acoperiri
excesiv de groase. Stratul format se caracterizeaza
prin rezistentd mecanica redusa, datorata nivelului de
adeziune scazut. Acoperirea are un aspect inchis si o
textura granulata.

Categoria C 0.04 <Si<0.14%

Otelurile din aceasta clasa determing acoperiri exce-

siv de groase. Rezistenta stratului la lovituri este re-

dusa, datoritd nivelui scazut de adeziune la substrat.
Aspectul suprafetei este de la gri la gri inchis.

Categoria D Si > 0.25%

Sudabilitatea otelurilor

Sudabilitatea este o caracteristica tehnologica complexa a materialelor, care arata aptitudi-
nea de a putea realiza constructii sudate din materialul respectiv, printr-o metoda data de
sudare, cu metal adaos dat, pentru un anumit scop, in anumite conditii, in asa fel ca construc-
tia sudata sa satisfaca toate cerintele de siguranta in executie si exploatare.

Aceata insusire complexa este determinata de: proprietatile materialului de baza si de cele
ale materialului de adaos, de tehnologia de sudare si de nivelul solicitarilor in exploatare.

Sudabilitatea se verifica conform SR I1SO/TR 581:2011 (Sudabilitate. Materiale metalice. Prin-
cipii generale).

Influenta compozitiei chimice asupra sudabilitatii se poate exprima cu ajutorul conceptului de
carbon echivalent. Valoarea carbonului echivalent se determina dupa relatia data de SR EN
10025-1:2005 (Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 1: Conditii
tehnice generale de livrare):

Mn +Cr+Mo+V+ Ni + Cu
6 5 15

In functie de valoarea carbonului echivalent obtinut otelurile se incadreaza in una din cele trei
grupe de sudabilitate:

CEV=C+

m Carbon echivalent (CEV) Sudabilitate

Grupal. a CEV <0,25 sudabilitate buna neconditionata
Grupa l. b 0,25 <CEV <0,5 sudabilitate buna conditionata
Grupa Il. 0,5<CEV <0,65 sudabilitate posibila
Grupa Il 0,65 <CEV<1 sudabilitate necorespunzatoare
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Grosime perete t (mm)

Dimensiune W x H (mm)
W x W (mm)

2 3

Greutate specifica (kg/ml)
15x15 20x10
20x20 30x10
25x25 30x20
30x30 40x20
35x35 40x30 50x20
40x40 50x30 60x20

45x45 50x40 60x30 2 . 2.004 2.620 3.775 4.826 =
& =Ry v -« . - 50x50 60x40 - - - 2.239 2.933 4.245 5.450 6.560
Teava rectangulara si patrata sudata longitudinal S T ) ] ) T Ty
Sunt destinate realizarii diferitelor tipuri de constructii si structuri metalice de sustinere, si- 60x60 70x50 80x40 - - 2.710 3.510 5.190 6.710 8.130
tuate in interior sau exterior, aferente constructiilor civile, industriale, comerciale sau soci- 80x50 90x40 100x 30 . - z 3.880 5.660 7.340 8.910
al-culturale. 70x70 80x60 90x50 100 x40 = = 4190 6130  7.970  9.700
Tevile sunt disponibile si cu exterior prevopsit, oferind un strat protectiv suplimentar impo- lotucol 3 o J " . SRS R SoSSs
i 80x80 100x60 120x40 = = = 4.820 7.071 9.220 11.300
90x 90 100x80 120x60 L - = = 8.010  10.500  12.800
Tevile se livreaza cu lungimea de 6 metri, la bucata, sau in legaturi cu numar fix de tevi pa- 100 x 100 120 x 80 150 x 50 ; ; i 6.070 8.955 11735  14.400
chetizate de producator. 140 x 80 2 - ] ] - - 10.080  13.000  16.000
120 x 120 160 x 80 = = = = = 18.800 14.200  17.500
m Codul otelului Standard 125 x 125 150 x 100 160 x 90 - - - - 1311 14.900  18.330
- - 180 x 80 - - - - - - 11.970 15400  19.150
i aﬁ:f;’i:g;iznlgﬁ'aﬁ dinal S235JR SR EN 10219-2 140x 140 180x 100 - - - - ] - 16.800  20.700
S 8 150 x 150 200 x 100 - - - - - - 18.010 22300

Teava rectangulara
si patrata de precizie

E235 SR EN 10305-5




[ e

specialisti in otel

Grosime perete t (mm)

Dimensiune @ ] ] 23 25
(W)
Greutate specifica (kg/ml)
16 0.54 0.63 0.69 - - - - -
@17.2 0.58 0.68 0.75 = - = = =
18 0.61 0.72 0.79 - - - - -
@ 20 0.68 0.81 0.89 1.00 1.08 = = =
2213 0.73 - 0.95 1.08 1.16 - - -
D25 0.87 1.03 1.13 1.29 1.39 - - -
326.9 0.94 1.1 1.23 1.39 1.50 - B =
Teava neagra sudata longitudinal pentru constructii 028 e I - - -
@ 30 1.05 1.25 1.38 1.57 1.69 2.00 - -
Tevile de constructii se utilizeaza la constructia de stalpi de gard, schele, cadre metalice, inta- 732 113 1.34 1.48 168 1.82 214 B} B}
rituri, sustineri, confectii si constructii metalice diverse, elemente de design pentru confectii @337 119 142 156 178 192 297 i} .
metalice. Tevile de constructii nu se folosesc pentru transportul fluidelor de nici un fel. @35 124 147 163 185 200 237 ) )
Tevile sunt disponibile si cu exterior prevopsit, oferind un strat protectiv suplimentar impotriva 038 1.35 1.61 1.77 2.02 2.19 2.59 - -
coroziunii. 240 1.42 1.69 1.87 214 2.31 2.74 - -
S A dele et s blieats N— e ety @424 1.51 1.80 1.99 227 2.46 2.91 3.44 3.79
&i\;ltijfe (ljv:;ar\ézjgét%r;glmea e 6 metri, la bucata, sau in legaturi cu numar fix de tevi pa 2483 173 206 998 261 582 3.35 397 437
’ @57 = T 2.71 3.10 3.36 3.99 4.74 5.23
©60.3 = = 2.87 3.29 3.56 4.24 5.03 5.55
SRR — ?88.9 - - 4.28 4.91 5.32 6.35 7.57 8.37
T pegtru construci;iig S235JR SR EN 10219-2 o — i | . i i - p— i
= x 5 P, @108 7.76 9.26 10.25
Teava neagra sudata longitudinal E235 SR EN 10305-3 g ] ] X ) - W ¥y, T

de precizie
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Teava neagra sudata longitudinal pentru instalatii

Tevile din otel carbon negre, sudate longitudinal, sunt destinate realizarii retelelor de trans-
port a apei calde sau reci potabile, instalatiilor de incalzire si de transport a agentului ter-
mic cu presiunea maxima de 50 bari, precum si la realizarea instalatiilor tehnologice. Ca-
litatea superioara a materialului utilizat permite aprecierea unei durate de viata de minim
15 ani a produsului, cu respectarea masurilor de protectie anticoroziva corespunzatoare.

Tevile sunt disponibile si cu exterior prevopsit, oferind un strat protectiv suplimentar impotriva
coroziunii.

Tevile se livreaza cu lungimea de 6 metri, la bucata, sau in legaturi cu numar fix de tevi pache-
tizate de producator.

Teava neagra sudata longitudinal
pentru instalatji

SR EN 10255

Serie medie

Dimensiune @ Dime|
(mm) (

17.2
21.3
26.9
33.7
42.4
48.3
60.3
76.1
88.9
114.3
139.7
165.1

Serie usoara

Dimensiune @ Dimensiune @ Dia
(mm) (toli) Nomi
1/2"

213
26.9
33.7
42.4
48.3
60.3
76.1
88.9
114.3

172"
3/4"
1
5/4"
6/4"
on
21/2"
3n
4
I
8"

3/4"
T
5/4"
6/4"
on
21/2"
3n
4n

15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150

25
32
40
50
65
80
100

2.6
2.6
3.2
3.2
3.2
3.6
3.6
4.0
4.5
4.85
4.85

2.9
2.9
2.9
3.2
3.2
3.6
4.0

0.84
1.21
1.56
2.4
3.10
3.56
5.03
6.42
8.36
12.20
16.60
19.80

1.08
1.40
2.20
2.82
3.25
4.51
5.75
7.55

nsiune @ Diametru Grosime Greutate specifica
toli) Nominal (DN) perete t (mm) (kg/ml)
3/8" 10 2.3

metru Grosime Greutate specifica
nal (DN) perete t (mm) (kg/ml)

15 2.3

20 2.3

10.80
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® Teava zincata pentru instalatii

Serie medie
(mm) (toli) Nominal (DN) perete t (mm) (kg/ml)
21.3 172" 1.27
26.9 3/4" 1.63
B8N i~ 25 3.2 2.50
42.4 5/4" 32 3.2 3.21
48.3 6/4" 40 3.2 8165
60.3 2" 50 3.6 5.19
76.1 21/2" 65 3.6 6.63
88.9 3" 80 4.0 8.60
114.3 4" 100 4.5 12.50
Teava zincata pentru instalatii 139.7 5" 125 4.85 16.90
Tevile din otel carbon, sudate longitudinal si zincate sunt destinate realizarii retelelor de 165.1 6 150 4.85 2020
transport a apei calde sau reci potabile, instalatiilor de incalzire si de transport a agentului
termic cu presiunea maxima de 50 bari, precum si pentru realizarea instalatiilor tehnologice. Serie usoara
Calitatea superioara a materialului utilizat permite aprecierea unei durate de viata de minim
15 ani a produsului, cu respectarea masurilor de protectie anticoroziva corespunzatoare.
(mm) (toli) Nominal (DN) perete t (mm) (kg/ml)
Tevile se livreaza cu lungimea de 6 metri, la bucata, sau in legaturi cu numar fix de tevi pa- 213 172" 114
chetizate de producator. 26.9 /4" 145
33.7 1" 25 2.9 2.29
Denumire Codul otelului Standard 42.4 5/4" 32 2.9 2.93
48.3 6/4" 40 2.9 3.37
Teava zincata pentru instalatii S195T SR EN 10255 60.3 on 50 3.0 4.65
76.1 21/2" 65 3.2 5.94
88.9 3" 80 3.6 7.79
114.3 4" 100 4.0 11.10
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® Teava fara sudura (trasa)

YOO

Grosime perete t (mm)

(mm)

Greutate specifica (kg/ml)

@213 1.08 1.16 - = -

@26.9 1.40 1.50 - - -

@ 33.7 1.78 1.92 2.27 - -
'_I'eavé fara sudura (traSé) & 42.4 2.28 2.46 2,92 3.45 3.79

Tevile fara sudura sunt destinate realizarii retelelor de transport a apei calde sau reci
potabile, instalatilor de incalzire si de transport a agentului termic, precum si la rea- 3 48.3 261 289 335 397 437
lizarea instalatilor tehnologice unde este necesara o rezistenta mecanica superioara.
Tevile fara sudura sunt supuse unei verificari a etanseitatii printr-o incercarea hidrostatica efectu-

ata la o presiune de incercare de 70 bari, oferind o capacitate crescuta de rezistenta la presiune. s g €3 a2t SR S

Tevile se livreaza cu lungimea de 6 metri, la bucata, sau in legaturi cu numar fix de tevi pa-
chetizate de producator.

7 88.9 - 5.5 6.36 757 8.38

2 76.1 = 4.54 5.41 6.44 7.1

Teava fara sudura din otel nealiat P195TR1, P195TR2, @ 1143 - 6.89 8.23 9.83 10.88
cu caracteristici precizate P235TR1, P235TR2, SR EN 10216-1
la temperatura ambienta P265TR1, P265TR2

Teava fara sudura din otel aliat si
nealiat cu caracteristici precizate
la temperatura ridicata

P195GH, P235GH,

P265GH SR EN 10216-2
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Grosime H (mm)

"o NN
3
(mm)

Greutate specifica (kg/ml)

12 0.28 0.38 0.47 0.57 - - -
14 0.33 0.44 0.55 0.66 - - -
16 0.38 0.5 0.63 0.75 - - -
20 0.47 0.63 0.79 0.94 1.26 - &
Otel lat 25 0.59 0.79 0.98 118 157 1.96 -
Otelul lat (platbanda) se utilizeaza pentru realizarea diverselor confectii metalice. Din otelul
lat se pot confectiona diverse elemente decorative, garduri, porti, intarituri, elemente metali- 2 2 R-% e Ll LS8 228 )
ce, gratare, elen"len'te de moblller. Otelul lat se foloseste si pentru confectionarea de diverse 20 Ood o6 157 155 e 14 i
piese din domeniul industrial.
Profilele se livreaza la lungimea de 6 metri, fiind disponibile la bucata sau in legaturi pacheti- 50 : 1.57 1.96 2.36 3.14 3.93 -
zate de cdtre producator, avand greutatea aproximativa de 2,500 kg.
60 - - 2.36 2.83 3.77 4.71 -
Denumire Codul otelului Standard 70 2 = i 3.3 4.4 5.5 5
Ofel lat S235JR SR EN 10058 80 R R R 3.77 5.02 6.28 7.54
Otel lat S275JR SR EN 10058
100 - - - 4.71 6.28 7.85 9.42
120 - - - - 7.54 9.42 11.3
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Dimensiune W x W (mm) Greutate specifica (kg/ml)

6x6 0.28

8x8 0.50

10x 10 0.78

12 x 12 1.13

14 x 14 1.54

16 x 16 2.01

Otel patrat 18x 18 2.54
Barele cu sectiune patrata sunt utilizate pentru constructii metalice, executia de piese, fa- 20 x 20 3.14

bricare de scule, realizarea elementelor decorative, a pieselor de imbinare, respectiv pentru
executia elementelor de fier forjat. Datorita caracteristicilor de formabilitate si durabilitate 22x22 3.80
se pot crea structuri usoare si in acelasi timp rezistente. - aen
Barele se livreaza la lungimea de 6 metri, fiind disponibile la bucata sau in legaturi pachetiza-
te de catre producator, avand greutatea aproximativa de 2,500 kg. 30x30 7.0
32x32 8.03
Otel patrat S275JR SR EN 10059

E 45 x 45 15.90
50 x 50 19.62
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e Otel rotund

4 0.10

8 0.15

6 0.22

8 0.39

10 0.62

12 0.89

13 1.05

14 1.21

Otel rotund 15 1.39
Barele cu sectiune rotunda se utilizeaza pe scara larga atat in industrie cat si in numeroase 16 198
domenii ale vietii de zi cu zi. Aceasta se datoreaza atat unor caracteristici si proprietati spe- 18 2.00
cifice cat si utilitatii lor. Utilizarea lor sub forma de semifabricate are ca rezultat in nume- 19 2.23
roase situatii reducerea timpilor si a cheltuielilor de productie (ex. fabricarea suruburilor). 20 247
Otelul rotund este disponibil si in forma calibrata, pentru facilitarea executiei pieselor de 22 2.98
precizie. 24 355
Barele se livreaza la lungimea de 3 sau 6 metri, fiind disponibile la bucata sau in legaturi pa- 25 3.85
chetizate de catre producator, avand greutatea aproximativa de 2.500 kg. 30 550
40 9.86

Otel rotund S235JR SR EN 10060 60 22.18

Otel rotund $275JR SR EN 10060 70 42

80 39.44

90 49.91

100 61.62
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Dimensiune W x W (mm) m Greutate specifica (kg/ml)
20x 20 3 0.89
25x 25 S 1.12
30 x 30 3 1.36
35x35 4 2.09
40 x 40 3 1.85
40 x 40 4 242
Profil L 45 x 45 5 3.38
Profilele L din otel (cornier) se utilizeaza in domeniul constructiilor, pentru realizarea de hale 50 x 50 4 3.06
metalice, diverse constructii metalice, confectii metalice, garduri, porti, stalpi, rame, schelete,
suporti, cadre, intarituri sau protectii pentru diverse piese, utilaje. ki 5 Sz
Profilele se livreaza la lungimea de 6 metri, fiind disponibile la bucata sau in lega- LR 2 e
turi pachetizate de catre producator, avand greutatea aproximativa de 2,500 kg. 60 X 60 6 542
Pe baza de comanda profilele L pot fi livrate si la lungimea de 12 metri. 70 x 70 7 7.38
80 x 80 8 9.66
90 x 90 g 12.20
Profil L S235JR SR EN 10056

Profil L S275JR SR EN 10056 108100 s o
120 x 120 12 21.60
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T A T
50 x 38 5.00 BI50)
65 x 42 5.50 7.09
80 x 45 6.00 8.65
100 x 50 6.00 10.60
120 x 55 7.00 13.30
140 x 60 7.00 16.00
Profil UNP 160 X 65 7.50 18.90
Profilele U se utilizeaza in constructii metalice, la realizarea de hale metalice, diverse confec- 180 x 70 8.00 22.00
tii metalice, avand diferite aplicatii in domeniul civil sau industrial. Din profile U se pot realiza
sisteme de rafturi, suporturi, cadre metalice, parti de utilaje, imprejmuiri, sustineri, stalpi 200 x 75 8.50 25.30
metalici, grinzi metalice. 220 x 80 9.00 29.40
Profilele se livreaza la lungimea de 6 metri, fiind disponibile la bucata sau in legaturi pacheti- 240 x 85 9.50 33.20

zate de catre producator, avand greutatea aproximativa de 2,500 kg.

Pe baza de comanda profilele pot fi livrate si la lungimea de 12 metri.

Profil UNP S235JR SR EN 10279
Profil UNP S275JR SR EN 10279
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Profil IPE

Datorita avantajului europrofilelor IPE, acela de a fi mult mai usoare decat produsele simi-
lare, acestea sunt folosite la diverse constructii metalice mari si complexe, De asemenea
forma europrofilelor IPE permite o mai mare flexibilitate in designul arhitectural.

Profilele se livreaza la lungimea de 6 metri, fiind disponibile la bucata sau in legaturi pacheti-
zate de catre producator, avand greutatea aproximativa de 2,500 kg.

Pe baza de comanda profilele pot fi livrate si la lungimea de 12 metri.

Profil IPE S235JR SR EN 10034
Profil IPE S275JR SR EN 10034

Dimensiune H x W (mm) Grosime t (mm) Greutate specifica (kg/ml)

80 x 46
100 x 55
120 x 64
140 x 73
160 x 82
180 x 91
200 x 100
220 x 110
240 x 120
270x 135
300 x 150
330 x 160
360x 170
400 x 180

3.80
4.10
4.40
4.70
5.00
5.30
5.60
5.90
6.20
6.60
7.10
7.50
8.00
8.60

6.00
8.10
10.40
12.90
15.80
18.80
22.40
26.20
30.70
36.10
42.20
49.10
57.10
66.30
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Dimensiune H x W (mm) m Greutate specifica (kg/ml)

20x 20 3 0.87

20 x 20 4 1.13

25x 25 3.5 1.28

25x 25 4.5 1.61

30 x 30 4 1.76

30 x 30 5 2.16

35x35 4 2.07

Profil T 35x 35 4.5 2.31
Profilele T se utilieaza la realizarea de confectii metalice, inchideri balcoane, mici constructii S2.885 5 28
metalice, extinderi, elemente pentru geamuri, gratare, garduri, porti, suporti, constructii de 40x 40 5 2.94
cai de rulare pentru porti culisante. 40 x 40 6 3.49
Profilele se livreaza la lungimea de 6 metri, fiind disponibile la bucata sau in legaturi pacheti- 50 x 50 6 4.43
zate de cdtre producator, avand greutatea aproximativa de 2,500 kg. 50 x 50 7 5.11
60 x 60 7 6.21
Profil T S235JR SR EN 10055 80 x 80 d 10.70

Profil T S275JR SR EN 10055




[ e

specialisti in otel

Format tabla W x L (mm)

Gr°s'(':1‘:nt)‘"b'at 1000 x 2000 M 1500 x 3000 [ 1500 x 6000 [ 2000 x 6000

Greutate tabla (kg/buc)

1.5 24.00 37.50 - - -
2 32.00 50.00 - 7200 - -
2.5 40.00 62.50 90.00 - -
Tabla laminata la cald 3 48.00 25.00 108.00 216.00 .
m Aplicatii tipice Codul ofelului Standard 4 = 100.00 144.00 288.00 -
Tabla nealiatd pentru formare la Piese executate prin ambutisare la rece, DD11, DD12, 5 - 125.00 180.00 360.00 -
- " G EN 10111
rece si ambutisare compresoare, produse indoite la rece DD13, DD14 6 216.00 432.00
Constructii generale, structuri sudate, piese Sl SEIRIR, S - - . . -
Tabla nealiatd pentru constructji resagte - i’uni indoite si evi’ P 8275JR, 8275J0, 8275J2, EN 10025-2 7 _ _ 252 00 504.00 .
presate, sec] st S355JR, $355.0
Arti iiinire si i 8 - - 288.00 576.00 -
Tabl rezistenta la coroziunea Psi“'r‘;fefjlg‘r"gf j;:'gﬂiﬂ‘;ﬁi?ﬁ:fg‘:na $235J0W, $23542W, B Wi
atmosferica 8 e S355J0W, S355J2W 10 = . 360.00 720.00 -
Tabla pentru fabricarea boilerelor, Boilere, vase sub presiune, cazane, butelii de P235GH, P265GH, EN 10028-2 12 - - 432.00 864.00 -
cazanelor si vaselor sub presiune gaz, containere P295GH, P355GH
Tabla pentru fabricarea boilerelor, Boilere, vase sub presiune, cazane, butelii de PR, P27l P2TENIL, [ - = : i il
cazan:Ior si vaselor sub presiuné : gazp containere FETINILE, [FUadly, PUSENlal E R 20 = - - 1440.00 1920.00
: P355NL1, P355NL2
Tabla cu granulatie fina obtinuta prin laminare S2nsh, S2rsIL, SN, 25 - 3 - 1800.00 2400.00
Tabla cu formabilitate imbunatatita 9 i i It' P S355NL, S420N, S420NL, EN 10025-3
normalizata S46ON. SABONL 30 = - - 2160.00 2880.00
Tabla cu granulatjie find obtinuta prin laminare STIGINC, Sliic,
Tabla cu formabilitate Tmbunatatita 9 U P S420MC, S460MC, EN 10149-2

termomecanica cu rezistenta ridicata Tabla se livreaza in foi, in paleti pachetizati de catre producator cu greutatea cuprinsa intre 2,500-5,000 kg,

S500MC, S550MC N : O
sau in rulouri cu greutatea cuprinsa intre 4,500-7,500 kg.
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Format tabla W x L (mm)

Grosime tabla t (mm) 1000 x 2000 m 1500 x 3000

Greutate tabla (kg/buc)

0.4 6.40 - -
0.5 8.00 - -
Tabla laminata la rece 06 9.60 : }

m Aplicatii tipice Codul ofelului Standard
0.8 12.80 20.00 -

Formarea matritelor, ambutisare adanca
de scard mica si medie (DCO1, DCO3) si

Tabla nealiatd pentru formare la . DCO01, DCO3,
B W T i produ?ereg de piese DCO4, DCO5 EN 10130 1 16.00 25.00 36.00
ambutisate adanc si complexe (DC04,
— 1.25 20.00 31.25 45.00
DCO01 + €290, DCO1 + C340, ’ ’ ’ ’

Tabla calita pentru indoire, stantare, poducerea tevilor, struc- DL Gy, DGR = (Gaaid)

asigurarea unor rezistente la  turilor de suport pentru rafturi industriale si e +DCC4(§)10’+DCC6%10+ G, EN 10139 1.5 24.00 37.50 54.00
tensiuni specifice comerciale DCO3 + G290 - C590*

DC04 + $290 - C590* 2 32.00 50.00 72.00

Productie de vase, chiuvete, cadite de dus,
bailere, cuptoare bucatarie, convectoare gaz DCO1EK, DCO4EK EN 10209 25 40.00 62.50 90.00
si alte aplicatii domestice
Parti de sprijinire si elemente de acoperire
a suprafetelor expuse la conditiile meteo 8235J0W, 8235J2wW EN 10025-5
din aer liber

Tabla nealiata pentru emailare
conventionald

Tabla rezistenta la 3 48.00 75.00 108.00

coroziunea atmosferica

Tabla se livreaza in foi, in paleti pachetizati de catre producator cu greutatea cuprinsa intre 2,500-5,000 kg,
sau in rulouri cu greutatea cuprinsa intre 4,500-7,500 kg.
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Format tabla W x L (mm)

Grosime tabla t (mm) 1000 x 2000 m 1500 x 3000

Greutate tabla (kg/buc)

0.2 3.20 5.00 -
0.22 3.52 5.50 =
L. ) 0.25 4.00 6.25 )
Tabla zincata
0.35 5.60 8.75 -
Tabla zincata este folosita pentru aplicatiile care necesita rezistenta ridicata la efecte atmos-
ferice intensive (ex. instalatii de ventilare si climatizare, constructii de sectiuni industriale si 0.4 6.40 10.00 14.40
sisteme pluviale).
0.5 8.00 12.50 18.00
Tabla zincata este disponibila cu urmatoarele straturi de zinc (g/m?): Z100, 2150, Z200, Z275.
n = n = q @ . N . . A ’ . 15. 21.
Tabla zincata se livreaza in foi, in paleti pachetizati de catre producator cu greutatea cuprinsa - s = i
intre 2,500-5,000 kg, sau in rulouri cu greutatea cuprinsa intre 4,500-7,500 kg. 0.7 11.20 17.50 25.20
Pe baza de comanda se pot livra Si alte grosimi si dimensiuni. 08 12.80 20.00 28.80
1 16.00 25.00 36.00
Denumire Aplicatii tipice Codul otelului Standard
1.5 24.00 37.50 54.00
Tabla cu continut de Pentru constructii metalice si mecanice
carbon redus pentru formare care necesita deformari simple, faltuiri DX51D, DX52D EN 10346 2 32.00 50.00 72.00
la rece manuale si cu masina
2.5 40.00 62.50 90.00
) 48.00 75.00 108.00
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Tabla striata laminata la cald

Tabla laminata a cald cu suprafata striata este folosita pe scara larga in viata de zi cu zi da-
torita proprietatilor antiderapante. Acest tip de produs este utilizat cu aplicatii in interior cat
si in exterior, unde este necesara o suprafata rezistenta la alunecare, cu capacitate buna de
uzura, sau cu proprietati de auto-drenai.

Produsul este disponibil cu trei modele diferite de striatii: tip romb, tip lacrima, tip lacrima
lata. Inaltimea striatiilor poate varia intre 1-2 mm.

Tabla striata se livreaza in foi sau in paleti pachetizati de cdtre producator cu greutatea cu-
prinsa intre 2,500-5,000 kg.

m Aplicatii tipice Codul otelului Standard

Tabla nealiata Pentru Constructii de scari |ndustr|a|e,. tra- S235JR EN 100252
constructii see, trotuare si zone de depozitare

e~ ; " B "
— i M mt
< b =1l

o<l = =y
. == [ i i}
I =="10

S
29.66:0.5 29.660.5

Tip romb

Grosime tabla t

(mm)

10

12

Greutate tabla (kg/buc)

50.40

67.20

84.00

100.80

134.40

168.00

201.60

Tip lacrima

Format tabla W x L (mm)

78.75

105.00

131.25

157.50

210.00

262.50

315.00

113.40

151.20

189.00

226.80

302.40

378.00

453.60

Ve e

2372+0.4 | 2372:0.4

Tip lacrima lata

226.80
302.40
378.00
453.60
604.80

756.00

907.20

1500 x 3000 1500 x 6000
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Otel beton

Otelul beton laminat la cald este utilizat la armarea betonului, la elemente si structuri din beton
armat si beton precomprimat, in constructii civile si industriale, la realizarea de stalpi, centuri,
grinzi, placi, ziduri, elemente prefabricate, terasamente.

Produsele din otel beton se livreaza in bare de 6 sau 12 metri. Diametrele nominale de pana la
12 mm se livreaza si in colaci cu greutatea aproximativa de 1,000 kg.

. A AF : Limita min. Rezistenta
Aplicatii tipice Standard [ Diametru [ "5 gere tractiune
(mm) (Re Nimm2) | (Rm N/mm2)

Nervurile elicoidale sunt dispuse pe directii opuse,

Otel beton e cele doua jumatati ale profilului.
BST 500 Dispu‘l?le deo Iimité]mini_m% de gprgere sideo DIN 488 2832 500 550
rezistenta la tractiune mai mare.
Suprafata cuprinde nervuri longitudinale diametral 3 6-16 355 510
opuse, cu dimensiuni constante pe toatd lungimea
Otel beton  si nervuri elicoidale situate la distante egale, incli- SR 438-1 3 16-28 345 510
PC 52 | nq:edqu 5|5—%5 de grade fata de g_erv%nle
ongitudinale, dispuse pe aceeasi directie, pe »
g ambele jL?météEi ale profilului. P 2 28-40 835 510
Otelul beton, cu profil neted cel mai des este 2 6-12 255 360
O%Eb%on ! folosit la co%fectionarea de etrieri, SR 438-1
ce mentin armaturile. 2 14-40 235 360

BST 500
Dimensiune @
(mm)

10
12
14
16
18
20
22
25
28
32

Greutate
specifica
(kg/ml)

0.40
0.62
0.89
1.21
1.58
1.99
2.46
2.98
3.85
4.84
6.31

100000

PC 52

Dimensiune @
(mm)

10
12
14
16
18
20
22
25
28
32
36

Greutate
specifica
(kg/ml)

0.39
0.62
0.89
1.21
1.58
1.99
246
2.98
3.85
4.84
6.31
7.99

L
OB 37
(omrueo S0t
(mm) (kg/mil)

6 0.22
8 0.40
10 0.62
12 0.89
14 1.21
16 1.58
18 1.99
20 2.46
22 298
25 3.85
28 4.84
32 6.31

g
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ih
iw
C 2 |H
2 g
4 U 7ai
| w |
Dimensiune plasa Diametru bara Dimensiune ochiuri
H x W (mm) @ (mm) iw x ih (mm)
5000 x 2000 4 100 x 100
5000 x 2000 4 200 x 200
5000 x 2000 5 100 x 100
5000 x 2000 5 200 x 200
5000 x 2000 6 100 x 100
Plasé sudaté 5000 x 2000 6 200 x 200
Plasa sudata din sarma, cu profil periodic (SPPB) este utilizata in constructii, ca element de 5000 x 2000 8 100 x 100
armatura pentru armarea strgcturllor glln bet_on._ _ - N . - 5000 x 2000 8 200 x 200
Poate fi utilizata si pentru realizarea de imprejmuiri provizorii sau definitive, diverse obiective
civile sau industriale, diverse confectii metalice, custi, rafturi, paleti metalici, armari de dru- 6000 X 2000 4 100 x 100
muri, consolidari de fatade.
6000 x 2000 4 200 x 200
m Codul ofelului Standard 6000 x 2000 5 100 x 100
. Pl?sa :e.udat_a 5 SPPB SR 438-3 6000 x 2000 5 200 x 200
din sarma profilata
6000 x 2000 6 100 x 100
6000 x 2000 6 200 x 200
6000 x 2000 8 100 x 100
6000 x 2000 8 200 x 200
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Sisteme de gard

Sistemele de gard bordurat sunt destinate pentru formarea imprejmuirilor compuse din
stalp de gard, panou de gard, surub de montaj antifurt cu cap "T" si dop de plastic pent-
ru etansarea stalpului de gard. Sistemul este recomandat pentru imprejmuirea de terenuri
rezidentiale, zone industriale, terenuri de joaca, deschideri la strada, gradini. Avantajul pan-
ourilor consta in montarea rapida si usoara, iar in cazul unei deteriorari sunt usor inlocuibile,
fara demontarea unor sectiuni mai lungi.

Panourile de gard sunt livrate la bucata sau in legaturi de 50 de bucati.
Stalpii de gard sunt livrati la bucata sau in legaturi de 15 sau 25 bucati.

Panou gard bordurat verde
Panou gard bordurat zincat
Stalp gard verde
Stalp gard zincat
Surub montaj cap "T"
Dop stalp gard

Panou gard bordurat

L1l

L1

=

2

Dimensiune W x H (mm)

Stélp gard

1500 x 2000
1700 x 2000
2000 x 2000
1500 x 2500
1700 x 2500
2000 x 2500

Dimensiune W x H (mm)
40 x 40
40 x 40
40 x 40
60 x 40
60 x 40
60 x 40

—
Q¢

n

Itime (mm)
2000
2250
2500
2000
2250
2500
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Elemente zincate sistem pluvial 250

Sistem pluvial 1. Jgheab suspendat X
. . . . . L . 2. Jgheab inchis X
Sistem pluwat vcomp[et de |gheqbur|, burlane si accesoril din elemgnte zincate, con- 3. Jgheab inchis cu trunchi «
struite din tabla de otel cu grosime de 0.5 mm, avand un strat de zinc de 275 g/mp. pE——
Montarea este usoara, se imbina prin suprapunere elementelor de legatura, iar pentru o mai - Jgheab coltar x
buna etansare este cositorit pe margini. I bl vl selte x (=@ 76)
6. Burlan X (=2 76)
Jgheaburile si burlanele sunt disponibile cu lungimile cuprinse intre 1-6 metri. 7 Cot burlan 72° X (=2 76)
8. Element de evacuare X (=0 76)
) 10. Palnie pentru colectarea apei X (=& 76)
SO DX51D SREN 10142 11. Bratara burlan X (= 76)
sistem pluvial L
12. Carlig de suspendare X
13. Ornament coltar de Inchidere X
14. Ornament coltar X
15. Placé de inchidere X
16. Bordura fronton/perete/strasina X

333

x X X

X
x (= 100)
x (=& 100)
X (=@ 100)
x (= 100)
x (= 100)
x (=@ 100)
X (=@ 100)

X X X X X

Latimea desfasurata a materialului (mm)

400

X X X X

X (=@ 120)
X (=& 120)
X (=@ 120)
X (= 120)
X (= 120)
X (=@ 120)
X (=@ 120)

X X X X X

Produsele cu latimea desfasurata a materialului de 400 mm pot fi livrate pe baza de comanda.




e

az acél szakértéi

FASONARE OTEL BETON
CU LINII DE PRELUCRARE AUTOMATE
0B SI PC 0 6-20 MM

Veniti la noi cu planul casei Dvs.
si de restul ne ocupam noi!

Profitati de
AVANTAJELE GARANTATE!

e reducerea costurilor de productie

e reducerea pierderilor cu pana la 100%

¢ |a noi cumparati doar ce folositi
si la ce aveti nevoie
¢ reducerera timpului de executare a lucrarii

Exemplu: necesarul de otel beton a unei case
de locuit P+E de 100 m? este de

3,000 kg. Prelucrarea acestei cantitati
necesita 4 persoane si dureaza 3 zile,
pierderile rezultate fiind de 10% (300 kg). _
Prin prelucrarea cu linii automate, '#l
la Melinda Steel lucrarea poate fi -
executata cu pierderi de

O kg, intr-o singura zi.

MELINDA STEEL OFERA SERVICII
DE DEBITARE A TABLEI!

INTAMPINAM CERINTELE SPECIFICE ALE CLIENTILOR NOSTRI.
APELAND LA SERVICIUL DE DEBITARE PUTETI REDUCE PIERDERILE MATERIALE.

1. Debhitare tabla din rulou 2. Debitare tabla din coli
Prin linia noastra de debitare oferim posibilitatea Debitare cu ghilotina hidraulica din coli
prelucrdrii rulourilor de tabld in gama dimensionala: cu format in gama dimensionala:
e diametrul interior maxim al ruloului; 500-600 mm * lungimea maxima a tablei: 6000 mm
e diametrul exterior maxim al ruloului: 1500 mm e |dtimea maxima a tablei: 1500 mm
* |dtimea maxima a tablei: 1270 mm * grosimea tablei: 0.2 — 2.0 mm
e greutatea maxima a ruloului: 10 tone
e grosimea tablei: 0.2 — 2.0 mm

3. Fasiere benzi din rulou
Prin linia noastra putem oferi si servicii de fasiere,
executand benzi cu latimea minimd de 80 mm.
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PRODUSELE DE OTEL

AJUNG LA DESTINATIE

PRIN SERVICIUL NOSTRU DE TRANSPORT
— (PARC AUTO CU PESTE 100 DE AUTOVEHICULE $I UTILAJE)
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Aplicatia este disponibila gratuit
pe Google PlayStore si Appstores

CALCUL NECESAR
MATERIALE SISTEM.

Estimarea necesarului de materiale pentru sistemul
e pluvial poate fi o sarcind complexa in cazul cladirilor diferite.
La noi cu 3 pasi simpli puteti sa calculati necesarul
de material si sa cereti oferta pentru orice tip de cladire.
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specialisti in otel
Punct de lucru: Bacau;
Str. Repubilicii nr. 142 bis, poarta nr 3. Aerostar
Tel.: 0234-550320, Fax: 0234-550103
E-mail: steelbc@melinda.ro

Punct de lucru: Odorheiu Secuiesc;
Str. Beclean nr. 314

Tel./Fax: 0266-217280

E-mail: steelhr@melinda.ro

Punct de lucru: Baia Mare;
Str. Margeanului nr. 3
Tel./Fax: 0262-221443
E-mail: steelmm@melinda.ro

Punct de lucru: Brasov;

Str. Ecaterina Teodoroiu nr. 38

Tel.: 0268-328010, Fax: 0268-328011
E-mail: steelbv@melinda.ro

Sediu central: Odorheiu Secuiesc; Str. Beclean nr. 314
Tel.: 0266-218096, Fax: 0266-215459, E-mail: steel@melinda.ro

Punct de lucru: Bucuresti;

A1 Business Park,

Str. Aleea Vera, nr. 24, jud. IF

Tel.: 021-3529481, Fax: 021-3529375
E-mail: steelbuc@melinda.ro

Punct de lucru: Craiova;

Str. Henry Ford (1863-1947) nr. 12
Tel.: 0251-581865; Fax: 0251-581864
E-mail: steeldj@melinda.ro
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Punct de lucru: Oradea;
Sos. Borsului nr. 26 £
Tel.: 0259-432441, Fax: 0259-432442 |
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Punct de lucru: Targu Mures; Resita (]

Str. Gheorghe Doja nr. 177

Tel.: 0265-253512, Fax: 0265-253513 =
E-mail: steelms@melinda.ro &5,
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Bucuresti Urziceni
Punct de lucru
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Punct de lucru: Timisoara;
Punct logistic o\ [T
Str. lon lonescu de la Brad nr. 15 9 \IHsTeeL @

Tel.: 0256-400773, Fax: 0256-400776

E-mail: steeltm@melinda.ro Punct logistic maritim




Bacau: Str. Republicii nr. 142 bis, poarta nr. 3 Aerostar, te - 02!
Baia Mare: Str. Margeanului nr. 3, tel.: 0262-221443 :

Targu Mures: Str. Gheorghe Doja nr. 177, tel.: O
Timisoara: Str. lon lonescu de la Brad nr. 15, tel.: 0256-400773 =




